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1.1. Prefazione

Il presente manuale é redatto nel rispetto della norma UNI 10893 del Luglio 2000. E rivolto a tutti gli utilizzatori al fine di
consentire un corretto uso della macchina. Conservarlo in luogo facilmente accessibile vicino alla macchina e noto a tutti
gli utilizzatori. Il presente manuale e parte integrante della macchina ai fini della sicurezza.

Per migliorare la comprensione precisiamo di seguito i simboli utilizzati.

ATTENZIONE:
Norme antinfortunistiche per I'operatore. Tale avvertimento indica la presenza di pericoli che
possono causare lesioni a chi sta operando sulla macchina.

ATTENZIONE:
Organi caldi. Indica il pericolo di ustioni con rischio di infortunio, anche grave per la persona
esposta.

AVVERTENZA:
Indica la possibilita di arrecare danno alla macchina e/o ai suoi componenti.

Qg >

Tutti i diritti di riproduzione del presente manuale sono riservati alla ditta costruttrice. La riproduzione, anche parziale, é
vietata a termini di legge. Le descrizioni e le illustrazioni presenti in questo manuale non sono impegnative, di
conseguenza la ditta costruttrice si riserva il diritto di apportare in qualsiasi momento tutte le modifiche che riterra
opportune. Il presente manuale non puo essere ceduto in visione a terzi senza autorizzazione scritta della ditta
costruttrice. La macchina deve essere utilizzata solo per soddisfare le esigenze per cui e stata concepita, ogni alfro uso e
da considerarsi “uso improprio”, quindi pericoloso.

Prima di compiere qualsiasi operazione sulla macchina € obbligatorio leggere attentamente tutte le istruzioni del presente
manuale, al fine di evitare possibili danneggiamenti alla macchina stessa, alle persone ed alle cose.

Non é consentito operare in caso di dubbi sulla corretta interpretazione delle istruzioni.

Interpellare il fabbricante per ottenere i necessari chiarimenti.

La macchina non e destinata a essere usata da persone (bambini compresi) le cui capacita fisiche, sensoriali o0 mentali
siano ridotte, oppure con mancanza di esperienza o di conoscenza, a meno che esse abbiano potuto beneficiare,
attraverso l'intermediazione di una persona responsabile della loro sicurezza, di una sorveglianza o di istruzioni
riguardanti 'uso dell’apparecchio.

I bambini devono essere sorvegliati per sincerarsi che non giochino con la macchina.

Al momento della consegna verificare che la macchina sia completa in tutte le sue parti.

Eventuali anomalie dovranno essere presentate immediatamente al fornitore.

La ditta costruttrice declina ogni responsabilita per uso improprio della macchina e/o per danni causati in seguito ad
operazioni non contemplate in questo manuale.

1.2. Prestazioni della macchina confezionatrice

Avete acquistato una macchina dalle caratteristiche e prestazioni eccezionali e Vi ringraziamo per la preferenza
accordataci. Il sistema di confezionamento € unico nel suo genere e si € affermato nel mondo con la presenza di oltre
150000 macchine operanti nel campo dellimballaggio e del confezionamento.

La validita del concetto tecnologico oltre che la qualita dei componenti e materiali impiegati nel processo produttivo e di
collaudo sono la migliore garanzia di un buon funzionamento e affidabilita nel tempo.



| Capitolo 1. Introduzione

| IT |

1.3. Dati tecnici della macchina
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Peso e dimensioni dell’imballo

Tunnel 50Twin Larghezza = 1930mm Lunghezza = 980mm
Tunnel 70 Larghezza = 2030mm Lunghezza = 1230mm

Peso della macchina
Tunnel 50 Twin  Peso = 260Kg
Tunnel 70 Peso = 415Kg

Altezza = 1745mm Peso = 318Kg
Altezza = 1830mm Peso = 483Kg
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3.1. Dimensioni e peso max. della confezione

Tunnel 50 Twin b - -

a=mm1140 b =mm380 ¢ =mm190 Peso max.= Kg 60 . a

Tunnel 70 \'c

a =mm1200 b =mm500 ¢ =mm350 Peso max= Kg 100

Nota: Il peso da considerare é quello complessivo distribuito sul nastro e, non quello del ‘
singolo pacco.

3.2. Condizioni operative della macchina

Q Non eseguire confezioni di dimensioni uguali o maggiori al passaggio del tunnel.
Lasciare almeno 5cm per lato.

Q Non eseguire confezioni di dimensioni inferiori al passo delle astine del nastro trasportatore.
La caduta del prodotto tra le astine potrebbe causare notevoli danni al nastro stesso.

3.3. Cio che si puo confezionare

Queste macchine sono in grado di confezionare una vasta gamma di prodotti completamente diversi tra loro, infatti sono
utilizzate con successo nei seguenti settori: alimentare, commercio, grafico e mailing, grande distribuzione, industria,
tessile.

3.4. Cio che non si deve confezionare

E’ assolutamente vietato confezionare i seguenti tipi di prodotti per evitare di danneggiare in modo permanente la
macchina, oltre che provocare rischi di infortuni all'operatore addetto:

A\

Prodotti bagnati e instabili

Liquidi di qualsiasi tipo e densita in contenitori fragili

Materiali infammabili ed esplosivi

Bombolette con gas a pressione o di qualsiasi tipo

Polveri sciolte e volatili

Eventuali materiali e prodotti non previsti che possano in qualche modo essere pericolosi per I'utente e
provocare danni alla macchina stessa.

oooooo
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4.1. Avvertimenti
NON PERMETTERE L’'USO DELLA MACCHINA A PERSONALE NON ADDESTRATO!

Pericolo di folgorazione!

Rischio dovuto all’energia elettrica presente nellimpianto elettrico posto all'interno del pannello frontale.

In caso di apertura del pannello é necessario spegnere la macchina e scollegare la spina del cavo di
alimentazione dalla presa di corrente del circuito generale.

Durante il funzionamento della macchina il pannello frontale deve essere correttamente montato.

A\
A\

Durante le fasi di lavoro porre attenzione a tutte le parti calde della macchina che possono
raggiungere temperature tali da provocare ustioni!

iy

Non toccare il nastro trasportatore quando é in movimento!

P

Durante il funzionamento della macchina é vietato fumare!

= In caso di blocco della macchina o per fermarla durante il ciclo di lavoro premere il PULSANTE DI
EMERGENZA (9).

= Le ruote (19) devono essere utilizzate esclusivamente per “brevi” spostamenti su pavimenti lisci
e orizzontali.

= In caso di allontanamento dell’operatore dalla macchina, spegnere la macchina mettendo
linterruttore generale (1) nella posizione “0” (OFF)!

19

4.2. Dispositivi di protezione individuale

N

Utilizzare scarpe di protezione resistenti all'urto, allo schiacciamento e alla compressione del piede
durante il trasporto e lo spostamento della macchina.

O

Utilizzare guanti di protezione dal pericolo di schiacciamento e dai pericoli meccanici durante il trasporto e
lo spostamento della macchina.

Utilizzare guanti di protezione in base ai rischi dei materiali da confezionare (meccanici, chimici,...) che
resistano alle temperature di contatto (massimo 200°C).
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5.1. Trasporto e posizionamento

e Prima di ogni movimentazione, assicurarsi che il mezzo di sollevamento sia idoneo a sollevare il

f o Nel trasporto e nel posizionamento della macchina si raccomanda di manovrare con molta cautela!
carico da movimentare!

Q Tagliare con la forbice la reggia avendo
cura di proteggersi gli occhi con degli
occhiali e sfilare il cartone.

Togliere le viti e le eventuali piastrine
che fissano la macchina al pallet.

Q Togliere il tunnel dal pallet utilizzando un
carrello elevatore a forche e posizionarlo
sul pavimento.

Q Agganciare i pannelli (C) alla macchina
(solo per Tunnel 50 Twin).

Q Togliere la scatola contenente la rulliera
(19) e agganciarla al  nastro
trasportatore.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

5.2. Condizioni ambientali

Q Posizionare la macchina accertandosi che sia livellata sul pavimento, in un ambiente adatto, privo di umidita, materiali
infiammabili, gas, esplosivi. La macchina deve essere installata solamente su superfici lisci, orizzontali e non
infiammabili.

Q Lasciare uno spazio minimo di 0,5m attorno alla macchina, per non ostruire le prese d’aria.

Q Bloccare la macchina, una volta ottenuto il corretto posizionamento, agendo sul freno delle ruote.

Condizioni consentite negli ambienti in cui é collocata la macchina:
Q Temperatura da + 5°C a + 40°C
Q Umidita relativa da 30% a 90% senza condensazione.

L’illuminazione del locale di utilizzo deve essere conforme alle leggi vigenti nel paese in cui € installata la macchina e
deve comunque essere uniforme e garantire una buona visibilita, per salvaguardare la sicurezza e la salute
dell'operatore.

GRADO DI PROTEZIONE DELLA MACCHINA =1P20
IL RUMORE AEREO PRODOTTO DALLA MACCHINA E INFERIORE A 70 dB(A)
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5.3. Posizionamento con confezionatrice automatica, angolare, flow pack, ecc.

Posizionare il “Tunnel 50 Twin”/ “Tunnel 70” in modo che il nastro del tunnel sia il pit vicino possibile al nastro in uscita
della “confezionatrice”.

Il nastro del tunnel deve risultare 1Tmm piu alto rispetto a quello della “confezionatrice”, per evitare la caduta dei prodotti
confezionati.

Posizionare il tunnel in modo che il prodotto in uscita dalla “confezionatrice” si posizioni al centro del nastro del tunnel.

5.4. Collegamento elettrico

Tensione (V): vedere dati targhetta

Frequenza (Hz): vedere dati targhetta

Potenza massima assorbita (W): vedere dati targhetta
Corrente massima assorbita (A): vedere dati targhetta

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.

24044 DALMINE (BG) - ITALY
ww w.minipack-torre.it

W max| A max
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MATR.

Nota: Per qualsiasi comunicazione con il costruttore, citare sempre il modello della macchina e il
numero di matricola indicati sulla targhetta applicata nella parte posteriore della macchina.

RISPETTARE LE NORME PER LA SICUREZZA SUL LAVORO!

Se la macchina non e dotata della spina di alimentazione utilizzare una spina adeguata ai valori
di tensione e amperaggio descritti nella targhetta dati e comunque conforme alle normative
vigenti nel paese d’installazione.

E OBBLIGATORIA LA MESSA A TERRA!

Prima di effettuare il collegamento elettrico assicuratevi che la tensione di rete corrisponda al
voltaggio indicato sulla targhetta applicata nella parte posteriore della macchina e che il contatto
di terra sia conforme alle norme di sicurezza vigenti. In caso di dubbi sulla tensione di rete
contattate I'ente locale distributore dell’energia elettrica.

Collegare la spina del cavo proveniente dal quadro elettrico della macchina in una presa di
corrente del circuito generale che sia faciimente raggiungibile dall'operatore.
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6.1. Controllo senso di rotazione (riservato al personale di assistenza)

Prima di mettere in funzione la macchina verificarne I’esatto senso di
rotazione seguendo queste istruzioni:

Collegare il cavo di alimentazione ad una presa trifase piu terra.

Ruotare l'interruttore generale (1) sulla posizione 1.

Premere il pulsante di START (5).

Controllare che il senso di rotazione della ventola dei motori (M1) e (M2) corrisponda al
senso indicato dalla freccia.

ARowbdb=~

Nota: Il controllo del senso di rotazione va esequito ogni volta che si cambia presa di
alimentazione.

Se il senso di rotazione e contrario, si deve TOGLIERE TENSIONE ALLA { Ny
MACCHINA ed invertire due delle tre fasi della spina di alimentazione. v
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6.2. Regolazione

6.2.1. Pannello comandi

La macchina é dotata di un pannello di comando, dal quale e
possibile impostare tutte le funzioni di programmazione e
funzionamento.

1. Interruttore generale

2. Pulsante di selezione variabili

3. Pulsante “DECREMENTA”.

Riduce i valori delle funzioni impostate
Pulsante “INCREMENTA”.

Aumenta i valori delle funzioni impostate
Pulsante START

Pulsante STOP

Display temperatura

Display nastro

Pulsante di EMERGENZA.

Se premuto, arresta immediatamente la macchina in caso di

pericolo immediato - _®
X. Led temperatura “zona ingresso tunnel” =

Y. Led temperatura “zona uscita tunnel’.

A

© NSO

6.2.2. Accensione della macchina

Ruotare l'interruttore generale (1) nella posizione 1. Il display (8) si accende e compare il n° di programma attivo.
Premere il pulsante di START (5).

Prima di usare la macchina attendere che arrivi alla temperatura impostata segnalata dallo spegnimento della spia (A).
Premendo il pulsante (6) compare il numero di programma attivo.

6.2.3. Selezione programmi e taratura variabili
La macchina ha 9 programmi selezionabili (P1 + P9).
Ogni programma é composto da 2 variabili modificabili.

Variabile Campo Caratteristiche Campo
1. Temperatura “zona uscita tunnel” 000 = 230. Valori espressi in °C.
2. Temperatura “zona ingresso tunnel” | 000 + 230. Valori espressi in °C.
3. Velocita nastro tunnel 00 + 99. Valori espressi in percentuale:
00: velocita minima - 99: velocita massima.

Per selezionare il n° di programma (P1 + P9) premere i pulsanti (3) e (4).

Con il pulsante (2) si entra nel programma visualizzato.

Con il pulsante (2) si scorrono le variabili del programma scelto e con i pulsanti (3) e (4) si modificano i valori
memorizzati. Per convalidare le modifiche premere il pulsante (2).

6.2.4. Spegnimento della macchina

Premere il pulsante di STOP (6). Con questo pulsante si effettua lo spegnimento temporizzato del tunnel (si spengono le
resistenze, il nastro gira alla minima velocita, ma la ventola continua a funzionare per circa 3-4 minuti, in modo da
permettere il raffreddamento del tunnel stesso).

Quando la ventola e il nastro si fermano ruotare l'interruttore generale (1) nella posizione O.

6.2.5. Messaggi d’allarme
La scheda elettronica prevede la rilevazione di alcuni allarmi che vengono segnalati tramite la visualizzazione sul display
(7) dei seguenti messaggi:

A 1 | Allarme “Pulsante di Emergenza”.

Il pulsante di emergenza (9) € premuto.

Shoccare il pulsante ruotandolo verso destra, e successivamente premere il pulsante di START (5).
A 2 | Allarme “Inverter”.

Verificare sul display dell'inverter posto nellimpianto elettrico, la codifica dellanomalia e controllare sul
manuale utente dell’inverter (in dotazione con la macchina) le modalita per il ripristino.

A 3 | Allarme “termico motori”.

Verificare il corretto funzionamento del motore della ventola.

A 4 | Allarme “temperatura’”.

La temperatura ha superato i 230°C oppure la sonda é interrotta.

Verificare la sonda e i relativi collegamenti.

% :% Se dopo avere effettuato gli interventi e i controlli indicati per il ripristino della macchina, I'allarme
rimane, contattare I’assistenza tecnica.
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6.3. Regolazione del flusso d’aria

Tunnel 50 Twin

)

fufutussfugupaus

E possibile regolare il flusso dell’aria calda sul prodotto da confezionare agendo sulle manopole (10) e (11).
Le manopole (10) regolano il flusso dell’aria nella zona “ingresso tunnel”, mentre le manopole (11) regolano il flusso
dell’aria nella zona “uscita tunnel’.

La rotazione delle manopole (10) e (11) determina la posizione dei deflettori (12), che dirigono il flusso dell’aria calda
nella direzione voluta per ottenere la migliore retrazione.

Tunnel 70

E possibile regolare il flusso dell’aria calda sul prodotto da confezionare agendo sulle manopole (11).

La rotazione delle manopole (11) determina la posizione dei deflettori (12), che dirigono il flusso dell’aria calda nella
direzione voluta per oftenere la migliore retrazione.
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6.4. Regolazione nastro trasportatore

Tunnel 50Twin

Regolare l'altezza del nastro trasportatore agendo sulle
apposite viti (13).

Mediante la regolazione dei volantini (14) posti sulle spalle
del nastro trasportatore é possibile fare in modo che i
rullini (15) del nastro, ruotino o siano folli.

Ruotando i volantini in senso orario (+) i rullini (15) non
girano.

Ruotando i volantini in senso antiorario (-) i rullini (15)
girano.

Nota: Questa regolazione va eseguita solo con il
nastro trasportatore in movimento.

Regolare le tendine all’ ingresso del tunnel agendo sulle
apposite manopole (18) in modo che le stesse siano a
livello del nastro del tunnel.

Tunnel 70
Regolare l'altezza del nastro trasportatore allentando le
manopole (16) e ruotando il volantino (17).

Mediante la regolazione dei volantini (14) posti sulle spalle
del nastro trasportatore é possibile fare in modo che i
rullini (15) del nastro, ruotino o siano folli.

Ruotando i volantini in senso orario (+) i rullini (15) non
girano.

Ruotando i volantini in senso antiorario (-) i rullini (15)
girano.

Nota: Questa regolazione va eseguita solo con il
nastro trasportatore in movimento.

Regolare le tendine all’ ingresso del tunnel agendo sulle
apposite manopole (18) in modo che le stesse siano a
livello del nastro del tunnel.

6.5 Confezionamento
Esequite tutte le regolazioni la macchina é pronta per
procedere al confezionamento.

Premere il pulsante START (5).

Il nastro entra in funzione ed e possibile iniziare a caricare
i prodotti sul nastro stesso.

Il prodoftto, racchiuso in un sacchetto floscio (figura A),
entra nel tunnel di retrazione, dove la circolazione di aria
calda favorisce la termoretrazione del film.

All'uscita del tunnel il prodotto confezionato € racchiuso in
un sacchetto che aderisce perfettamente alla sua forma
(figura B).

figura (A)

figura (B)

10
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7.1. Cautele per interventi di manutenzione ordinaria
LA MANUTENZIONE ORDINARIA DEVE ESSERE EFFETTUATA DA PERSONALE QUALIFICATO
OPPORTUNAMENTE ISTRUITO.

Prima di effettuare le operazioni di manutenzione spegnere la macchina agendo sull’interruttore
generale, togliere la spina dalla presa di rete e attendere il raffreddamento della macchina!

7.2. Lubrificazione

Lubrificare  periodicamente le catene del nastro
trasportatore utilizzando lubrificante per alta temperatura,
es:

Q grasso siliconico

Q grasso infusibile.

7.3. Rimozione di sfridi di film plastico e vari

E molto importante provvedere con frequenza alla pulizia
interna del tunnel, in modo da asportare tutti i residui di
film dei prodotti confezionati.

& Prima di eseguire questa operazione, attendere che il tunnel si sia adeguatamente raffreddato!

7.4. Pulizia della macchina
Per la pulizia del tunnel utilizzare un panno inumidito con acqua.Per nessun motivo utilizzare solventi, ma normali
detergenti.

7.5. Sostituzione del cavo di alimentazione

ATTENZIONE!
Se il cavo di alimentazione é danneggiato, esso deve essere sostituito dal costruttore o dal suo servizio
assistenza tecnica, o comunque da una persona con qualifica similare, in modo da prevenire ogni rischio.
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| Capitolo 7. Manutenzione ordinaria | IT |

7.6. Schema elettrico (pagina 86/87)

BT1 Termocoppia 1 F5 Fusibili resistori 1

BT2 Termocoppia 2 FM1 Termico motore ventola 1
E1 Ventilatore 1 (solo per Tunnel 50 Twin) FM2 Termico motore ventola 2
E2 Ventilatore 2 (solo per Tunnel 50 Twin) M1 Motore ventola 1

ER1  Resistore 2 M2 Motore ventola 2

ER2  Resistore 2 M3 Motore nastro

ER3 Resistore 2 Q1 Interruttore generale
ER4  Resistore 1 QMO0 Contattore inverter

ER5 Resistore 1 QM1 Contattore motori ventole
ER6  Resistore 1 QM2 Contattore resistori 2

FO Fusibile ausiliari QM3 Contattore resistori 1

F1 Fusibili trasformatore ausiliari S0 Pulsante emergenza

F2 Fusibili inverter SK1 Scheda comando

F3 Fusibili motori ventole T1 Trasformatore ausiliari
F4 Fusibili resistori 2 TS1 Inverter

7.7. Smontaggio, demolizione e smaltimento residui

ATTENZIONE!

' Le operazioni di smontaggio e demolizione devono essere affidate a personale specializzato a tali attivita

L e dotato delle competenze meccaniche ed elettriche necessarie a lavorare in condizioni di sicurezza.
Procedere nel seguente modo:
1. scollegare la macchina dalla rete di alimentazione elettrica
2. smontare i componenti
Ciascun rifiuto deve essere trattato, smaltito o riciclato in base alla classificazione ed alle procedure previste
dalla legislazione vigente nel paese di installazione.

I simbolo indica che questo prodotto non deve essere trattato come rifiuto domestico. Assicurando che il
prodotto venga correttamente eliminato, si facilitera la prevenzione di potenziali conseguenze negative per
I'ambiente e la salute dell'uomo, che potrebbero altrimenti essere causate da un inappropriato trattamento
del rifiuto di questo prodotto. Per informazioni piu dettagliate riguardo il riciclaggio di questo prodotto,
contattare il venditore del prodotto, o in alternativa il servizio di post vendita o I'appropriato servizio di
trattamento dei rifiuti.

| Capitolo 8. Garanzia | IT |

8.1. Certificato di garanzia
La Garanzia ha validita 12 mesi dalla data di installazione alle condizioni riportate sul libretto d’istruzioni. Compilare il
retro della cartolina in ogni sua parte, strappare lungo la linea e spedire.

8.2. Condizioni di garanzia

La garanzia é valida 12 mesi e decorre dalla data di installazione della macchina. La garanzia consiste nella sostituzione

o riparazione gratuita di tutte quelle parti riscontrate da noi difettose per anomalie di materiali. Le riparazioni o sostituzioni

avvengono normalmente presso la casa costruttrice con 'addebito all’acquirente delle spese di trasporto o manodopera.

Qualora le riparazioni o sostituzioni vengano eseguite presso la sede dell’acquirente, quest'ultimo sara tenuto a pagare le

spese di viaggio, trasferta e manodopera. Le prestazioni di garanzia vengono eseguite esclusivamente a cura della casa

costruttrice o dal rivenditore autorizzato. Per avere diritto a prestazioni di garanzia inviare alla casa costruttrice od al

rivenditore autorizzato il pezzo difettoso, perché sia effettuata la riparazione o sostituzione. La riconsegna di tale pezzo

riparato o sostituito, rientrera nelladempimento delle operazioni di garanzia. La garanzia viene annullata:

1. per il mancato immediato invio postale del CERTIFICATO DI GARANZIA al momento dell’acquisto, debitamente
compilato e firmato entro 20 giorni.

2. per la errata installazione, la inadeguata alimentazione, negligenza d’'uso e manomissione da parte di persone non
autorizzate.

3. per modifiche effettuate sulla macchina senza il consenso scritto della casa.

4. qualora la macchina non sia piu proprieta del primo acquirente

La casa costruttrice declina a termine di legge ogni responsabilita per danni a persone o cose qualora venga

effettuata un’errata installazione o collegamento alla rete di alimentazione elettrica o esclusione della messa a

terra od in caso di manomissioni della macchina stessa. La casa costruttrice si riserva di approntare modifiche

e cambiamenti secondo esigenze tecniche e di funzionamento

PER QUALUNQUE CONTROVERSIA LEGALE
IL FORO COMPETENTE E QUELLO DI BERGAMO (ITALIA).
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| Chapter 1. Foreword | EN |

1.1. Preface

This manual has been drawn up in compliance with the UNI10893 standard dated July 2000. It is meant for all users in
order to enable them to use the machine correctly. Keep it in a place which can be easily accessed in the proximity of the
machine and which is known to all users. This manual is an integral part of the machine for safety reasons. We wish to
specify the symbols in use here below in order to improve understanding of them.

ATTENTION:

Accident prevention rules for the operator. This warning indicates the presence of dangers which
can injure the person operating on the machine.

person.

WARNING:
It indicates the possibility of damaging the machine and/or its components.

JAN
ATTENTION:
& Hot parts. Shows the danger of burning, thus involving the risk of a serious accident for the exposed

All reproduction rights of this manual are reserved to the manufacturer. Partial or complete reproduction is forbidden as
provided by the law. Descriptions and pictures provided in this manual are not binding. Therefore the manufacturer,
reserves the right to make any change considered necessary. This manual cannot be transferred for viewing to third
parties without authorisation in writing from the manufacturing company. The machine must be used only for the purpose
it was built for. Any other use shall be considered “improper” and therefore dangerous. Before carrying out any operation
on the machine it is compulsory to read carefully all instructions provided in this manual, in order to avoid possible
damage to the machine, to people and property.

Do not operate if in doubt about the correct interpretation of the instructions.

Contact the manufacturer in order to obtain the necessary explanation.

This machine is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory or mental
capabilities, or lack experience and knowledge, unless they have been given supervision or instruction concerning use of
the machine by a person responsible for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do not play with the machine.

Upon delivery check that the machine is complete in all parts.

Possible faults shall be immediately reported to the manufacturer.

The manufacturing company declines any liability in case of machine improper use and/or in case of damage resulting
from operations carried out on the machine that are not mentioned in this manual.

1.2. Packaging machine performance

You have bought a machine with outstanding features and performance and we thank you very much for your confidence
in choosing it. The system is unique in its kind and has achieved worldwide success with more than 150000 units
operating in the field of packaging and wrapping.

The technological concept underlining its design, as well as the components and materials used in the manufacturing and
testing process are the best assurance of proper operation and long-lasting liability.

14



| Chapter 1. Foreword

1.3. Machine technical data
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Package weight and sizes

Tunnel 50 Twin
Tunnel 70

Width = 1930mm
Width = 2030mm

Machine weight

Tunnel 50 Twin
Tunnel 70

Weight = 260Kg
Weight = 415Kg

Length = 980mm
Length = 1230mm

15

Height = 1745mm
Height = 1830mm

Weight = 318Kg
Weight = 483Kg



| Chapter 3. Machine usage conditions | EN |

3.1. Max. weight and dimensions of the package

Tunnel 50Twin P ~

a=mm1140 b =mm380 ¢ =mm190 Max weight = Kg 60 . a

Tunnel 70 lc
a=mm1200 b =mmb500 ¢ =mm350 Max weight = Kg 100

Note: The weight to be considered is the total weight distributed on the conveyor belt, ‘
and not the one of the single package.

3.2. Machine operating conditions

Q Do not makes packages as big or larger than the tunnel clearance.
Leave at least 5cm on each side.

Q Do not carry out packages whose dimensions are lower than the rods pitch of the conveyor belt.
The product fall between the rods could cause remarkable damages to the belt itself.

3.3. Items that may be packaged

These machines are capable of packing a wide range of completely different products.

They are used successfully in the following sectors: food, marketing, graphics and mailing, large distribution, industry,
fabrics.

3.4. Items which must not be packed
The products listed below must absolutely not be wrapped to avoid permanent damage to the machine and serious
injuries to the operator:

Wet and unstable products

Liquids of any kind and density in fragile containers

Flammable and explosive materials

Pressurised gas cylinder of any kind

Bulk and volatile powders

Any materials and products not listed but which might harm operator and cause damages to the
machine.

ocooooo

16



| Chapter 4. Safety standards | EN |

4.1. Warnings
THE MACHINE CAN NOT BE USED BY UNTRAINED PERSONNEL!

Danger of electrocution!

of the main circuit.

While the machine is running, the front panel must be mounted properly.

During work pay attention to all hot parts of the machine. The temperature they can reach is so high

Risk due to presence of electrical power in electrical system inside front panel.
& When the panel is opened, the machine must be switched off and the plug must be pulled from the socket
& that it can cause burns!

AA Do not touch the transport belt while it is moving!

_/"-7-‘.\.

Smoking is forbidden while the machine is operating!

* In case of blocking of the machine or in order to stop it during the working cycle press
EMERGENCY PUSHBUTTON (9).

= The wheels (19) must be used only for moving the unit short distances across smooth, horizontal
floors.

= [f it is necessary to leave the machine unattended, switch it off by turning the main switch (1) to
the “0” (OFF) position!

o N 4

4.2. Individual protection devices

— Wear safety shoes that protect feet from impacts, crushing and compression while moving or handling the
D 1 machine.

Wear safety gloves that protect the hands from crushing and mechanical hazards and while moving or

handling the machine.

Wear safety gloves that protect the hands against the specific risks associated with the materials to be

packed (mechanical, chemical) and against coming into contact with the high temperatures present (up to
200°C).

17



| Chapter 5. Machine installation | EN |

5.1. Transport and positioning

e Handle with great care during transport and positioning!
o Before any movement, make sure that the lifting means is suitable for the load to be lifted!

Q Cut the strap with scissors make sure
you protect your eyes by wearing
glasses and withdraw the cardboard.
Remove the screws and any plate
intended to fasten the machine to the
pallet.

Q Using a fork lift, remove the tunnel from
its pallet and level it on the ground.

Q Hook the panels (C) to the machine (for
mod. Tunnel 50 Twin only).

Q Remove the box containing the roller
conveyor (19) and couple it to the
conveyor belt.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

5.2. Environmental conditions

Q Place the machine level on the floor in a suitable environment free from humidity, gases, explosives, combustible
materials. The machine may only be installed on smooth, flat non-inflammable surfaces.

Q Leave a minimum space of 0,5m around the machine so that not to obstruct air inlets.

Q Once the correct position is achieved, lock the machine by means of the wheel brakes.

Working environment conditions:
Q Temperature from + 5°C to + 40°C
Q Relative humidity from 30% to 90%, without condensation

The lighting of the operation room shall comply with the laws in force in the country where the machine is installed.
However, it shall be uniform and allow good visibility in order to safequard the operator’s safety and health.

MACHINE PROTECTION FACTOR = IP20
THE AIRBORNE NOISE MADE BY THE MACHINE IS LOWER THAN 70 dB(A)

18



| Chapter 5. Machine installation | EN |

5.3. Positioning with automatic, angular, flow pack, etc. packaging machine

Position the “Tunnel 50 Twin” / “Tunnel 70” so that the conveyor belt of the tunnel is as close to the outfeed belt of the
‘packaging machine” as possible.

The tunnel conveyor belt must be 1mm higher than that of “packaging machine”, to keep packaged products from falling.
Position the tunnel so that the outfeed product from ‘packaging machine” is positioned at the centre of the tunnel
conveyor belt.

5.4. Electrical connections

Voltage (V): see data on plate

Frequency (Hz): see data on plate

Maximum absorbed power (W): see data on plate
Maximum absorbed current (A): see data on plate

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY
ww w.minipack-torre.it

W max| A max

MCD.
ANNO
MATR.

Note: When contacting the Manufacturer, always indicate the model and the serial number
specified on the plate on the rear part of the machine.

OBSERVE HEALTH AND SAFETY REGULATIONS!

If the machine is not equipped with the power supply plug, use a plug that is suitable for the
voltage and amperage values described by the rating plate and that can comply with the rules in
force in the installation country.

GROUNDING OF THE UNIT IS OBLIGATORY!

Before making electrical connections, make sure the mains voltage matches the one on the
plate on machine rear and that the ground contact complies with the safety rules in force.
In case of doubts about the mains voltage, contact the local power supply company.

Insert the plug on the cable from machine electrical cabinet in a mains power supply socket that
can be reached easily by the operator.

| Chapter 6. Machine adjustment and setting up | EN |

6.1. Direction of rotation check (reserved to the assistance personel)

Before starting machine operation check the correct direction of rotation
by following these instructions:

Connect the power cord to a three phase plug plus earthing.

Turn the main switch (1) into position 1.

Press START button (5).

Check that the rotation sense of the motor fan (M1) and (M2) shown in the picture
corresponds to the sense indicated by the arrow.

ARowbdb=

Note: The control of direction of rotation should be carried out each time you change
the electrical plug.

In case the rotating sense is directed counterclockwise, DISCONNECT THE %&7
MACHINE and reverse two of the three phases of the feeding plug. 3 ‘%«
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| Chapter 6. Machine adjustment and setting up | EN |

6.2. Adjustment
6.2.1. Control panel

The machine is fitted with a control panel, from which all
programming and operation functions can be set.

1. Main switch

2. Variables selection switch

3. Button “DECREASE”.

Reduces set function values

Button “INCREASE”.

Increases set function values

START button

STOP button

Temperature display

Belt display

EMERGENCY pushbutton.

If pressed, it immediately stops the machine in case of
immediate danger =

“Tunnel inlet zone” temperature led ’g‘_®

“Tunnel outlet zone” temperature led.

A

© 0 NSO

<X

6.2.2. Switching the machine on

Turn the main switch (1) into pos. 1. The display (8) turns on and the number of the currently selected program will
appear. Press START button (5).

Before using the machine, wait until the adjusting temperature is reached. This is signalled by the extinction of the
warning light (A). Press button (6) to display the active programme number.

6.2.3. Program selection and variable setting
The machine is equipped with 9 selectionable programs (P1 + P9).
Each program is composed by 2 variables which can be modified.

Variable Field Field features
1. “Tunnel outlet zone” temperature 000 + 230. Values expressed in °C.
2. “Tunnel inlet zone” temperature 000 = 230. Values expressed in °C.
3. Tunnel belt speed 00 + 99. Values expressed in percentage:
00: minimum speed - 99: maximum speed.

Push button (3) and (4) to select the number of the program.

Press button (2) to access the programme on the display.

Through button (2) it is possible to look through the variables of the selected program, while through buttons (3) and (4)
the memorized values can be modified. To validate modifications, press button (2).

6.2.4. Switching machine off

Press STOP button (6).

Press this button to provide for the timed power off of the tunnel (resistances are powered off, the tape turns at the
minimum speed, but the fan wheel continues to work for about 3-4 minutes so as to enable the tunnel to cool down).
When the fan wheel and tape stop, turn main switch (1) and set it to 0.

6.2.5. Alarm messages
The electronic board detects series of alarms that are indicated on the display (7) by the following messages:

A1 “Emergency pushbutton” alarm.

Emergency pushbutton (9) is held down.

Release the button by turning it to the right. Afterwards press START button (5).

A2 “Inverter” alarm.

Check the failure coding on the inverter display arranged on the electrical installation.
Check for the reset procedure on the inverter user manual (supplied with the machine).
A3 “Motor Thermal Switch” alarm

Check the correct operation of the fan wheel motor.

A4 “Temperature” alarm.

The temperature has exceeded 230°C or the probe is interrupted.

Check the probe and the relating connections.

machine, contact the technical assistance.

%@ If the alarm remains after having carried out the indicated interventions and controls to restore the

20



| Chapter 6. Machine adjustment and setting up | EN |

6.3. Air flow adjustment

Tunnel 50 Twin

)

fufutussfugupaus

It is possible to adjust the air flow on the product to pack by acting on the knobs (10) and (11).
The knobs (10) regulate the air flow in the “tunnel inlet” zone whereas the knobs (11) regulate the air flow in the “tunnel
outlet” zone.

The rotation of handles (10) and (11) determines the position of the flaps (12) which drive the hot air flow into the
desired direction so to obtain the best shrinking

Tunnel 70

It is possible to adjust the air flow on the product to pack by acting on the knobs (11).

The rotation of knobs (11) determines the position of the flaps (12) which drive the hot air flow into the desired direction
So to obtain the best shrinking.
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| Chapter 6. Machine adjustment and setting up | EN |

6.4. Conveyor belt adjustment

Tunnel 50Twin
Adjust the height of the conveyor belt with the special
screws (13).

Through adjustment of handwheels (14) fitted on conveyor
belt it is possible to get the belt rollers (15) turn or make
them idle ones.

Turning handwheels clockwise (+), rollers (15) will not
turn.

Turning handwheels counterclockwise (-), rollers (15) will
turn.

Note: Such an adjustment shall be done when
conveyor belt is moving.

Adjust curtains acting placed on tunnel inlet on the proper
knobs (18) to get them at the same level of tunnel belt.

Tunnel 70
Proceed as follows to adjust belt height: Loosen knobs
(16) and turn handwheel (17).

Through adjustment of handwheels (14) fitted on conveyor
belt it is possible to get the belt rollers (15) turn or make
them idle ones.

Turning handwheels clockwise (+), rollers (15) will not
turn.

Turning handwheels counterclockwise (-), rollers (15) will
turn.

Note: Such an adjustment shall be done when
conveyor belt is moving.

Adjust curtains acting placed on tunnel inlet on the proper
knobs (18) to get them at the same level of tunnel belt.

6.5. Packaging

Once all adjustments have been made, the machine is

ready to start working.

Press START button (5).

The belt is activated and products can start to be loaded

onto it. figure (A)

The product, enclosed in a slack bag (figure A), enters the
shrink tunnel where the hot air circulation favours heat
shrinking of the film.

When the packaged product exits the tunnel, it is enclosed
in a bag which perfectly adheres to its shape (figure B).

figure (B)
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| Chapter 7. Ordinary maintenance | EN |

7.1. Instructions for ordinary maintenance work
ORDINARY MAINTENANCE MUST BE CARRIED OUT BY QUALIFIED, APPROPRIATELY TRAINED STAFF.

Before carrying out maintenance, switch the machine off with the main ON/OFF switch, disconnect
it and wait for the machine to cool down!

7.2. Lubrication

Periodically lubricate the conveyor belt chains using
lubricant for high temperature such as:

Q grease with silicone

Q non melting grease.

7.3. Plastic film and other scrap removal
It is very important to periodically clean the tunnel inside
so to remove all scraps.

& Wait for the tunnel to cool down properly before cleaning it!

7.4. Machine cleaning
Use a cloth moistened with water for tunnel cleaning.
Do not use solvents but common detergents

7.5. Replacement of the supply cord

ATTENTION!
If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly
qualified persons in order to avoid a hazard.
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| Chapter 7. Ordinary maintenance | EN |

7.6. Wiring diagram (page 86/87).

BT1 Thermocouple 1 F5 Resistors fuses 1
BT2  Thermocouple 2 FM1 Fan motor gquard 1
E1 Cooling fan 1 (for mod. Tunnel 50 Twin only)  FM2 Fan motor guard 2
E2 Cooling fan 2 (for mod. Tunnel 50 Twin only) M1 Fan motor 1

ER1  Resistor 2 M2 Fan motor 2

ER2  Resistor 2 M3 Belt motor

ER3 Resistor 2 Q1 Main switch

ER4  Resistor 1 QMO0 Inverter contactor
ER5 Resistor 1 QM1 Fans motors contactor
ER6  Resistor 1 QM2 Resistors contactor 2
FO Auxiliary fuse QM3  Resistors contactor 1
F1 Transformer inlet fuses SO Emergency pushbutton
F2 Inverter fuses SK1 Control board

F3 Fan motor fuses T1 Auxiliary transformer
F4 Resistors fuses 2 TS1 Inverter

7.7. Disassembling, demolition and elimination of residuals

ATTENTION!
' All disassembling and demolition operations must be done by qualified personnel with mechanical and
L electrical expertise required to work in safe conditions.

Proceed as follows:

1. disconnect machine from power mains

2. disassemble components

All wastes must be treated, eliminated or recycled according to their classification and to the procedures in
force established by the laws in force in the country where the equipment has been installed.

The symbol indicates that this product shall not be treated as household waste. By making sure that the
product will be properly disposed of, you will facilitate the prevention of potential negative effects for the
environment and human health, which might be otherwise caused by the improper waste treatment of this
product. For more detailed information about the recycling of this product, please contact the product
seller or, as an alternative, the after-sales service or the corresponding waste treatment service.

| Chapter 8. Guarantee | EN |

8.1. Certificate of guarantee
The guarantee runs for 12 months after the installation date under the conditions set out in the instruction manual. Fill in
the card with all data requested, tear out along the perforations and send in.

8.2. Guarantee conditions

The guarantee runs for 12 months and comes into force on the installation date of the machine. The guarantee covers

free replacement or repair of any parts due to defects arising from faulty material. The repairs or replacement are usually

carried out at the manufacturer’s premises, with transport or labour charged to the buyer. If the repair or replacement is

carried out at the buyer’s premises, he shall bear the travelling, transfer and labour costs. Work under guarantee can be

carried out exclusively by the manufacturer or by the authorised dealer. In order to be entitled to repairs under the

guarantee, the faulty part must be sent for repair or replacement to the manufacturer or his authorised dealer. The return

of such repaired or replaced part will be considered fulfilment of the guarantee. The guarantee is voided:

1. in case of failure to mail the CERTIFICATE OF GUARANTEE, duly filled in and signed, with in 20 days after the date
of purchase.

2. in case of inappropriate installation, power supply, misuse and mishandling by unauthorised persons.

3. in case of changes made to the machine without prior agreement in writing from the manufacturer.

4. if the machine is no longer the property of the first buyer.

The manufacturer declines all liability for personal injury or damage in case of inappropriate installation or

connection to the power mains or omission of connection to earth or in case of any mishandling of the machine.

The manufacturer undertakes to carry out any variations and changes made necessary by technical and

operating requirements.

IN THE EVENT OF DISPUTES THE COURT OF BERGAMO (ITALY)
SHALL HAVE SOLE JURISDICTION.
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| Kapitel 1. Einleitung | DE |

1.1. Vorwort

Das vorliegende Handbuch wurde geméaf3 den Norm UNI 10893 von Juli 2000 verfasst. Es richtet sich an alle Benutzer
und dient zur korrekten Bedienung der Maschine. Bewahren Sie es an einem leicht zugénglichen Ort in der Ndhe der
Maschine auf, der allen Benutzern bekannt ist. Das vorliegende Handbuch ist in Bezug auf die Sicherheit ein
wesentlicher Teil der Maschine. Zur besseren Verstandlichkeit werden die verwendeten Symbole hier in der Folge
erldutert.

ACHTUNG:
Vorschriften zum Unfallschutz fiir den Bediener. Diese Warnung weist auf bestehende Gefahren hin,
die zu Verletzungen des Maschinenbedieners fiihren kénnen.

ACHTUNG:
HeiBe Maschinenteile. Zeigt eine Verbrennungsgefahr durch heiRe Maschinenteile an, die fiir die
ausgesetzte Person auch schwerwiegend sein kann.

VORSICHT:
Weist auf die Gefahr hin, dass die Maschine bzw. deren Komponenten beschédigt werden kénnten.

ap >

Alle Rechte des vorliegenden Handbuchs sind dem Hersteller vorbehalten. Die Vervielféltigung, auch auszugsweise, ist
gesetzlich verboten. Die in diesem Handbuch enthaltenen Beschreibungen und Abbildungen sind unverbindlich. Der
Hersteller behélt sich vor, jederzeit Anderungen vorzunehmen, die er als notwendig erachtet. Dieses Handbuch darf ohne
schriftliche Genehmigung des Herstellers nicht zur Einsicht an Dritte ausgehéndigt werden. Die Maschine darf nur fiir
den vorgesehenen Anwendungszweck eingesetzt werden; jede andere Anwendung ist als ,unsachgemafi* und somit als
geféahrlich anzusehen.

Vor Bedienung der Maschine miissen sorgféltig alle Hinweise in diesem Handbuch durchgelesen werden, um potentielle
Schéden an Maschine, Personen oder Gegensténden zu vermeiden.

Bei Zweifeln an der richtigen Auslegung der Hinweise darf die Maschine nicht betrieben werden.

Bitte wenden Sie sich fiir die notwendigen Erlduterungen an den Hersteller.

Die Maschine ist nicht dazu bestimmt, von Personen (einschlielich Kindern) angewandt zu werden, deren kérperliche,
mentale oder Sinnesféhigkeiten eingeschrénkt sind, oder die zu wenig Erfahrung oder Kenntnisse haben, aul3er wenn sie
durch eine Person, die fiir ihre Sicherheit verantwortlich ist, (iberwacht werden oder von dieser Anweisungen (ber den
Gebrauch des Geriéts erhalten.

Kinder muissen sténdig liberwacht werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit der Maschine spielen.

Priifen Sie bei der Auslieferung der Maschine, ob sie in allen ihren Teilen vollstédndig ist.

Eventuelle Auffélligkeiten miissen sofort dem Lieferanten mitgeteilt werden.

Der Hersteller lehnt jede Haftung fiir unsachgeméaf3e Anwendung der Maschine und/oder Schaden ab, die auf Tétigkeiten
zuriickzufiihren sind, die nicht in diesem Handbuch vorgesehen sind.

1.2. Leistungen der Verpackungsmachine

Sie haben ein ullerst leistungsfdhiges Gerét mit aullergewdhnlichen Eigenschaften erworben, und wir danken lhnen fiir
die getroffene Wahl.Das Verpackungssystem ist einzing in seiner Art, seine Stellung wird durch die Anzahl von (iber
150000 weltweit verkauften Geréten bestétigt.

Der Wert des technologischen Konzepts, die Qualitét der Einzelteile und der in der Fertigung verwendeten Werkstoffe
sowie der Endkontrolle sind die beste Garantie fiir ein zuverld3iges Funktionieren (iber einen langen Zeitraum.
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1.3. Technische Daten der Maschine
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Gewicht und Abmessungen der Verpackung
Tunnel 50 Twin  Breite = 1930mm L&nge = 980mm
Tunnel 70 Breite = 2030mm Lénge = 1230mm

Gewicht der Maschine
Tunnel 50 Twin  Gewicht = 260Kg
Tunnel 70 Gewicht = 415Kg
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Hoéhe = 1745mm
Hoéhe = 1830mm

Gewicht = 318Kg
Gewicht = 483Kg




| Kapitel 3. Verwendung der Maschine | DE |

3.1. Max. Gewicht und GréBen der Verpackungen

Tunnel 50Twin b~ -

a=mm1140 b =mm380 ¢ =mm190 Max. Gewicht. = Kg 60 . a

Tunnel 70 Tc
a=mm1200 b =mm500 ¢ =mm350 Max. Gewicht. = Kg 100

Hinweis: Das zu beachtende Gewicht ist das Gesamtgewicht und nicht das von der ‘
einzelnen Verpackung.

3.2. Einsatztbediengungen des Gerits

Q Keine Verpackungen fertigen, deren Abmessungen dem Tunneldurchgang entsprechen oder gré3er als dieser sind.
Man muBt mindestens ein Abstand von 5cm bei jeder Seite lassen.

Q Keine Packstiicke einschweil3en, deren Oberflache kleiner als die Stangenschritt des Férderbandes ist.
Der Produktsfall zwischen den Stangen kénnte betréchtlische Schaden dem Férderband verursachen.

3.3. Was verpackt werden kann

Diese Maschinen kénnen fiir die Verpackung einer umfangreichen Palette vollkommen unterschiedlicher Produkte
verwendet werden und werden erfolgreich in folgenden Bereichen eingesetzt: Lebensmittel, Handel, graphisches
Gewerbe und Versand, GroBhandel, Industrie, Textilsektor.

3.4. Was nicht verpackt werden darf

Um die Maschine nicht dauerhaft zu beschédigen und Unfallrisiken fiir den Bediener zu vermeiden, ist es absolut
verboten, die folgenden Arten von Produkten zu verpacken:

A\

Nasse Produkte

Fliissigkeiten jeder Art und Dichte in zerbrechlichen Behéltern

Entflammbare und Explodierbare Produkte

Spraydosen, mit oder ohne Treibgas

Losen Pulver oder staubférmige Produkte

Produkte oder Materialen, die auf irgend eine Weise das Gerét beschédigen oder den Bediener in
Gefahr bringen kénnten.

oooooo
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| Kapitel 4. Sicherheitsvorschriften | DE |

4.1. Warnungen
NICHT AUSGEBILDETEM PERSONAL DARF DIE ANWENDUNG DER MASCHINE NICHT GESTATTET WERDEN!

Stromschlaggefahr!

Gefahr aufgrund des in der elektrischen Anlage innerhalb der Vorderplatte enthaltenen Stroms.
& Bei Offnung der Platte muss die Maschine ausgeschaltet und der Stecker des Netzkabels aus der

Steckdose des Hauptstromkreises gezogen werden.
Wéhrend des Betriebs der Maschine muss die Vorderplatte korrekt montiert sein.

Seien Sie widhrend der Betriebsphasen mit allen heiBen Teilen der Maschine vorsichtig, da diese so
hohe Temperaturen erreichen kénnen, dass Verbrennungsgefahr besteht!

Wahrend der Arbeitsweise, es ist verboten das Forderband zu beriihren!

y N

Wahrend des Maschinenbetriebs ist es verboten zu rauchen!

= Falls die Maschine stoppt, oder Sie selbst wihrend des Arbeitskreislaufes die Maschine stoppen
wollen, driicken Sie auf die NOTTASTE (9).

= Die Réder (19) sind nur fiir “kurze” Verschiebungen auf glatten und ebenen Béden vorgesehen.

= Falls sich der Bediener von der Maschine entfernt, muss er die Maschine ausschalten und den
Hauptschalter (1) auf ,,0” (OFF) stellen!

Y/ N

4.2. Persénliche Schutzausriistungen

in Sicherheitsschuhe mit Sto3-, Quetsch- und Druckwiderstand zum FuBschutz bei der Handhabung der
S LY | Maschine tragen.

Schutzhandschuhe wegen Quetschgefahr oder mechanischer Gefahr bei Transport und Handhabung der

Maschine tragen.

Schutzhandschuhe wegen eventuell von den Verpackungsmaterialien ausgehenden Gefahren

(mechanische, chemische,...) tragen. Sie miissen bestdndig gegen hohe Temperaturen bei Kontakt (max.
200°C) sein.
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| Kapitel 5. Einbau der Maschine

| DE |

5.1. Beférderung und Aufstellung

A\

e Gehen Sie bei der Beférderung und beim Aufstellen der Maschine mit gréBter Vorsicht vor!
e Vor jeder Bewegung muss sich davon iiberzeugt werden, dass die Zugausstattung fiir die zu
transportierende Last geeignet ist!

a

a

Schneiden Sie das Band mit einer
Schere durch. Schiitzen Sie Ihre Augen
mit einer Brille und ziehen Sie den
Karton ab. Entfernen Sie die Schrauben
und Platten, mit denen die Maschine an
der Palette befestigt ist.

Mit der Hilfe eines Gabelstaplers, der
Tunnel von der Palette nehmen und auf
Grund stellen.

Haken Sie die Tafeln (C) an die
Maschine (Nur bei Mod. Tunnel 50
Twin).

Die Verpackung, die die Rollenbahn (19)
enthélt, entfernen und letztere an das
Férderband anhéngen.

5.2. Umweltbedingungen
Das Geradt muss eben auf dem Boden aufgestellt werden, sowie in einer geeigneten Umgebung, die trocken ist und
in der sich keine brennbaren Gegenstédnde, Gase oder Sprengstoffe befinden. Die Maschine darf nur auf glatten,
ebenen und nicht entziindbaren Fldachen aufgestellt werden.

Um die Maschine herum miissen mindestens 0,5m frei gelassen werden, damit die Liifteréffnungen nicht verdeckt

a

a

a

werden.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

Sobald die Maschine ordnungsgemaf3 aufgestellt ist, wird sie mithilfe der Radbremse festgestellt.

Zuldssige Umgebungsbedingungen am Aufstellungsort der Maschine:

Q Temperaturen zwischen + 5°C und + 40°C.

Q Relative Luftfeuchtigkeit zwischen 30 % und 90 %, ohne Kondensation.

Die Beleuchtung des Raums, in dem die Maschine benutzt wird, muss den Gesetzen entsprechen, die im Einbauland der
Maschine gelten und auf jeden Fall gleichméBig sein und eine gute Sichtbarkeit gewéhrleisten, um die Sicherheit und die
Gesundheit des Bedieners zu schiitzen.

SCHUTZKLASSE DER MASCHINE = IP20

DAS VON DER MASCHINE ERZEUGTE LUFTGERAUSCH LIEGT UNTER 70 dB(A)
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| Kapitel 5. Einbau der Maschine | DE |

5.3. Positionierung mit automatischer, Flow Pack-, L-Verpackungsmaschine usw

Den “Tunnel 50 Twin” / “Tunnel 70” so positionieren, dass das Fdrderband des Tunnels sich mdglichst nah am
Austrittsband der "Verpackungsmaschine" befindet.

Das Band des Tunnels muss 1 mm héher sein als das der ,Verpackungsmaschine", damit die verpackten Produkte nicht
herabfallen.

Den Tunnel so positionieren, dass das aus der ,Verpackungsmaschine" austretende Produkt in der Mitte des Tunnel-
Férderbands abgelegt wird.

5.4. Elektrischer Anschluss

Spannung (V): siehe Typenschild

Frequenz (Hz): siehe Typenschild

Maximale Leistungsaufnahme (W): siehe Typenschild
Maximale Stromaufnahme (A): siehe Typenschild Vo [ Hz [W mex[Amax

o]
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY

w w w.minipack-torre. it

[
Hinweis: Nennen Sie bitte bei jeglicher Kommunikation mit dem Hersteller immer das Modell c € W55
und die Seriennummer der Maschine, die auf dem Schild angegeben sind, das sich auf der E e
Riickseite der Maschine befindet.

ADE 1IN ITALY

ARBEITSPLATZ!

CE BEACHTEN SIE DIE VORSCHRIFTEN ZUR SICHERHEIT AM

Falls die Maschine nicht mit einem Netzstecker ausgestattet ist, verwenden Sie einen
Stecker, der den auf dem Typenschild angegebenen Spannungs- und Amperewerten und
den jeweiligen nationalen geltenden Bestimmungen entspricht.

DAS GERAT DARF NICHT OHNE ERDUNG BETRIEBEN WERDEN!

Bevor Sie das Gerdt an das Stromnetz anschlieBen, stellen Sie sicher, dass die
Netzspannung der auf dem Typenschild auf der Riickseite des Geréts angebenen Spannung
entspricht und dass der Erdungsanschluss den geltenden Sicherheitsvorschriften entspricht.
Bei Zweifeln zur Netzspannung kann das 6rtliche Elektrizitdtswerk Auskunft geben.

Den Stecker des vom Schaltkasten der Maschine kommenden Kabels an eine bequem vom
Benutzer erreichbare Netzsteckdose anschliel3en.

\Kapitel 6. Einstellung und Vorbereitung der Maschine

6.1. Priifung der Drehrichtung (den Techniker vorbehaltet)

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, priifen Sie mithilfe der
folgenden Anweisungen, ob die Drehrichtung richtig ist:

Das Leitunskabel mit einer 3ph Steckdose + Erdung verbinden.

Der Hauptschalter (1) auf Pos. 1 stellen.

Die START-Taste (5) drticken.

Die Umlaufsrichtung des Motorventils (M1) und (M2) priifen; sie mul3t die von dem Pfeil
angegebenen Umlauf entsprechen.

ARowbdbd=~

Hinweis: __Die __drehrichtung muB __jedesmal __ gepriift _werden, wenn __die
zufiihrungssteckdose geédndert wird.

Im Fall daB3, die Umlaufsrichtung gegensétzlich ist, mu3 man DIE MASCHINE
ABSCHALTEN und 2 von der 3 Phasen der Leitungskabel umkehren.
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| Kapitel 6. Einstellung und Vorbereitung der Maschine | DE |

6.2. Einstellung
6.2.1. Steuertafel

Die Maschine ist mit einer Steuertafel ausgestattet, (iber die alle
Programmier- und Betriebsfunktionen ausgeftihrt werden kénnen.

1. Hauptschalter

2. Variable Auswahlknopf

3. Knopf ,VERRINGERN".

Reduziert die Werte der eingestellten Funktionen
Knopf ,ERHOHEN®.

Erhéht die Werte der eingestellten Funktionen
START-Taste

STOP-Taste

Temperatur anzeige

Férderband anzeige

Nottaste.

Bei einer Betétigung stoppt sie die Maschine im Falle einer

Gefahr unverziiglich ~
Temperaturdiode ,Tunnel-Eingangsbereich” g‘_{ )

Temperaturdiode ,Tunnel-Ausgangsbereich®

A

© NSO

<X

6.2.2. Maschine Einschalten

Der Hauptschalter (1) auf Pos. 1 stellen. Der Datensichtgerét (8)schaltet sich ein und zeigt den ausgewahlte Programm.
Die START-Taste (5) driicken.

Bevor di Maschine zu benutzen, warten Sie bis die richtige Temperatur erreicht ist (die Kontrollampe A schaltet sich
auf). Durch Driicken der Taste (6) erscheint die Zahl des aktiven Programmes.

6.2.3. Auswahl der Programme und Einstellung der Variablen
Die Maschine ist mit 9 auswé&hlenden Programmen ausgestattet (P1 + P9).
Jeder Programm besteht aus 2 auswéhlende Variable.

Variable Feld Feldkennzeichen

1. Temperatur ,Tunnel-Ausgangsbereich® | 000 + 230. | Wert in °C.

2. Temperatur ,Tunnel-Eingangsbereich® | 000 + 230. | Wertin °C.

3. Geschwindigkeit Tunnel-Férderband 00 + 99. Wert in Prozent:

00: Mindestgeschwindigkeit - 99: Héchstgeschwindigkeit.

Knopf (3) und (4) driicken um der Programmenummer zu wéhlen.

Mit Taste (2) wird das abgebildete Programm gedffnet.

Knopf (2) driicken um die Variable zu sehen; Knopf (3) und (4) driicken um die memorisierte Werte zu verédndern.
Anderungen zu bestétigen, Knopf (2) driicken.

6.2.4. Ausschalten der Maschine

Die STOP-Taste (6) driicken.

Mit dieser Taste wird der Tunnel voriibergehend abgeschaltet (die Widerstdande werden abgeschaltet, das Band lauft auf
Mindestgeschwindigkeit, aber der Ventilator lduft weitere 3-4 Minuten, um den Tunnel abzukiihlen).

Wenn der Ventilator und das Band abgeschaltet sind, den Hauptschalter (1) auf 0 stellen.

6.2.5. Alarmmeldungen
Die Leiterplatte sieht die Erfassung einiger Alarme vor, auf die am Display (7) durch die Anzeige folgender Meldungen
hingewiesen wird:

A1 Alarm ,Nottaste”.

Die Nottaste (9) wurde gedriickt. Die Taste nach rechts drehen und gleichzeitig die START (5) driicken.

A2 Alarm ,Inverter”.

Auf dem Display des Inverters in der Elektroanlage den Fehlercode (iberpriifen und im Handbuch des
Inverters (der Maschine beiliegend) den Reset-Modus kontrollieren.

A3 Alarm ,Thermosicherung Motoren”.

Die korrekte Funktion des Ventilatormotors priifen.

A4 Alarm ,Temperatur”.

Die Temperatur hat 230°C (iberschritten oder die Sonde wurde unterbrochen.

Die Sonde und die entsprechenden Anschllisse priifen.

Maschine wieder aufzunehmen und der Alarm besteht weiterhin, muss der technische Kundendienst

. Nachdem die Eingriffe und Kontrollen durchgefiihrt wurden, die angegeben sind, um den Betrieb der
51%3
benachrichtigt werden.
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6.3. Regelung der Luftstrémung

Tunnel 50 Twin

)

fufutussfugupaus

Durch die Knépfe (10) und (11) es ist méglich die wédrme Luftstrémung auf dem Produkt zu regeln.
Die Kndpfe (10) regeln den Luftstrom im ,Tunnel-Eingangsbereich®, wdhrend die Knépfe (11) regeln den Luftstrom im
»Tunnel-Ausgangsbereich”.

Die Umlauf der Knépfen (10) und (11) betrefft die Deflektorsposition (12). Die Deflektoren richten die wérme
Luftstrémung nach der gewiinschten Direktion, um die beste Schrumpfen zu haben.

Tunnel 70

Durch die Dreknépfe (11) es ist méglich die wédrme Luftstrémung auf dem Produkt zu regein.

Die Umlauf der Dreknépfe (11) betrefft die Deflektorsposition (12). Die Deflektoren richten die wérme Luftstrémung nach
der gewiinschten Direktion, um die beste Schrumpfen zu haben.
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!Kapitel 6. Einstellung und Vorbereitung der Maschine

6.4. Die Regulierung des Férderbandes
Tunnel 50Twin

Auf den Schrauben (13) einwirken und die Hbhe des
Férderbandes regulieren.

Beim Drehen die Handrader (14) auf dem Férderbandes
kénnen die kleinen Rollen (15) des Bandes drehen oder in
Neutralstellung sein.

In Uhrzeigersinn (+) drehen die Rollen (15) nicht.

In Gegenuhrzeigersinn (-) drehen die Rollen (15).

Hinweis: Man kann diese Regelung durchfiihren nur
wenn das Forderbandes in Bewegung ist.

Die Vorhdnge  am Tunneleingang  durch  die
entsprechenden Drehknédpfe (18) so einstellen, dal3 sie
sich auf der Héhe des Tunnel-Férderband befinden.

Tunnel 70
Lockern Sie die Dreknépfe (16) und drehen Sie das
Handrad (17), um die Héhe des Férderbandes zu regeln.

Beim Drehen die Handrader (14) auf dem Férderbandes
kénnen die kleinen Rollen (15) des Bandes drehen oder in
Neutralstellung sein.

In Uhrzeigersinn (+) drehen die Rollen (15) nicht.

In Gegenuhrzeigersinn (-) drehen die Rollen (15).

Hinweis: Man kann diese Regelung durchfiihren nur
wenn das Forderbandes in Bewegung ist.

Die Vorhdnge  am Tunneleingang  durch  die
entsprechenden Drehknédpfe (18) so einstellen, dal3 sie
sich auf der Héhe des Tunnel-Férderband befinden.

6.5. Verpacken
Wenn alle Einstellungen vorgenommen wurden, ist die
Maschine bereit, um mit dem Verpacken zu beginnen.

Die START-Taste (5) driicken.

Das Férderband schaltet sich ein, und es kann begonnen
werden, die Produkte auf das Band zu laden.

Das Produkt, das sich in einem weichen Beutel befindet
(Abbildung A), tritt in den Schrumpftunnel ein, in dem
mithilfe der Warmluft die Folie geschrumpft wird.

Wenn das verpackte Produkt den Tunnel verldsst, ist
dieses von einem Beutel umhiillt, der sich seiner Form
perfekt anpasst (Abbildung B).

Abbildung (A)

Abbildung (B)

34




| Kapitel 7. Ordentliche Wartung | DE |

7.1. VorsichtsmaBBnahmen fiir die ordentlichen Wartungsarbeiten
DIE ORDENTLICHE WARTUNG MUSS VON QUALIFIZIERTEN UND ENTSPRECHEND EINGEWIESENEN

FACHKRAFTE VORGENOMMEN WERDEN.
f Bevor Sie mit den Wartungsarbeiten beginnen, schalten Sie die Maschine iiber den Hauptschalter

aus, ziehen Sie den Stecker aus der Netzsteckdose und warten Sie, bis sich die Maschine abgekiihlt
hat!

7.2. Schmierung

Die Ketten des Forderbandes miissen periodisch
geschmiert werden sein. Schmiere fiir hohe Temperatur
benlitzten, wie Z.B.:

Q  Silikonschmiere

Q Unschmelzbare Schmiere.

7.3. Entfernung von Abféllen des plastischen Films und anderer Art.

Es ist sehr wichtig, die innere Teile des Tunnels oft zu
reinigen; man mul3 eventuell Folienreste des verpackten
Producktes entfernen.

& Der Tunnel muBBt komplett kalt sein bevor die Reinigung durchzufiihren!

7.4. Reinigung der Maschine
Fiir die Reinigung des Tunnels wird ein mit Wasser befeuchtetes Tuch verwendet.
Keine Lésungsmittel sondern nur (ibliche Reinigungsmittel anwenden.

7.5. Auswechseln des Stromversorgungskabels

ausgewechselt werden, oder zumindest von einer Person mit gleichwertiger Qualifikation, um jegliche

ACHTUNG!
é Wenn das Stromversorgungskabel beschédigt ist, muss es vom Hersteller oder von dessen Kundendienst
Gefahr zu meiden.
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7.6. Schaltbild (Seite 86/87).

BT1 Sonde 1 F5 Heitzkérper sicherung 1

BT2 Sonde 2 FM1  Motorschutz des Liifterrads 1
E1 Kiihlungsventilator 1 (Nur bei Mod. Tunnel 50 Twin)  FM2 Motorschutz des Liifterrads 2
E2 Kiihlungsventilator 2 (Nur bei Mod. Tunnel 50 Twin) M1  Motor des Llifterrads 1

ER1 Heitzkérper 2 M2  Motor des Liifterrads 2

ER2 Heitzkérper 2 M3  Motor des Férderbandes

ER3 Heitzkérper 2 Q1 Hauptschalter

ER4 Heitzkérper 1 QMO Kontakgeber fiir inverter

ER5 Heitzkérper 1 QM1 Kontakgeber fiir motor des Liifterrads
ER6 Heitzkérper 1 QM2 Kontakgeber fiir den Heizwiderstand 2
FO Hilfs sicherung QM3 Kontakgeber fiir den Heizwiderstand 1
F1 Stromwandlerseingang N Nottaste

F2 Inverter sicherung SK1 Schaltkarte

F3 Motor des Liifterrads sicherung T1 Hilfstransformator

F4 Heitzkérper sicherung 2 TS1 Inverter

7.7. Abbau, Verschrottung und Entsorgung der Riickstidnde

ACHTUNG!

Die Abbau- und Verschrottungsarbeiten diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die auf diese
Tétigkeiten spezialisiert sind und die zum sicheren Arbeiten notwendigen mechanischen und elektrischen
Fachkenntnisse besitzen.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz.

2.  Bauen Sie die Bestandteile auseinander.

Alle Abfélle miissen entsprechend der Klassifizierung und den Vorgehensweisen, die von den im
Installationsland geltenden Gesetzen vorgeschrieben sind, behandelt, entsorgt oder wiederverwertet werden.

Das Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als Hausmiill behandelt werden darf.

Indem Sie sicherstellen, dass das Produkt ordnungsgemaf3 entsorgt wird, helfen Sie, die Umwelt und die
Gesundheit der Menschen vor méglichen negativen Folgen zu schiitzen, die verursacht werden kénnten,
wenn die Abfélle dieses Produkts nicht sachgemal3 behandelt werden. Fiir ndhere Informationen (iber das
Recycling dieses Produkt setzen Sie sich bitte mit dem Verkéufer des Produkts in Verbindung oder auch
mit dem Kundendienst bzw. der entsprechende Stelle fiir die Miillbehandlung.

| Kapitel 8. Garantie | DE |

8.1. Garantieschein

Die Garantie gilt fiir den Zeitraum von 12 Monaten ab dem Datum der Aufstellung zu den in der Bedienungsanleitung
angegebenen Bedingungen. Fiillen Sie die Riickseite der Garantiekarte vollsténdig aus, schneiden Sie sie entlang der
perforierten Linie ab und schicken Sie sie uns.

8.2. Garantiebedingungen

Die Garantie gilt fiir den Zeitraum von 12 Monaten ab dem Datum der Aufstellung der Maschine. Sie erstreckt sich auf den kostenlosen

Austausch oder die Reparatur all jener Teile, die wir aufgrund von Werkstoffanomalien als fehlerhaft einstufen. Die Reparaturen bzw.

der Austausch werden normalerweise im Werk des Herstellers vorgenommen, wobei der Kéufer die Transportkosten und den

Arbeitslohn trdgt. Sollte die Reparatur oder der Austausch beim Ké&ufer vorgenommen werden, so tragt dieser die Reisekosten, das

Tagegeld und den Arbeitslohn. Die Garantieleistungen werden ausschlie8lich durch den Hersteller oder durch autorisierte Fachhéndler

durchgefiihrt. Um ein Anrecht auf Garantieleistungen zu haben, muss das defekte Teil dem Hersteller oder dem autorisierten

Fachhéndler zugeschickt werden, damit die Reparatur oder der Austausch vorgenommen werden kénnen. Die Riicklieferung eines

solchen reparierten oder ausgetauschten Teils fallt unter die Erfiillung der Garantieleistungen. Die Garantie verféllt in folgenden Féllen:

1. Wenn die GARANTIEURKUNDE nicht innerhalb von 20 Tagen nach Erwerb des Geréts vollstdndig ausgefiillt und unterschrieben
per Post verschickt wird.

2. Wenn das Gerét falsch aufgestellt, falsch versorgt oder durch nicht autorisierte Personen fahrlédssig bedient oder gehandhabt wird
oder Anderungen daran vorgenommen werden.

3. Wenn am Gerét vom Hersteller ohne die schriftliche Genehmigung des Herstellers Verdnderungen vorgenommen werden.

4. Wenn sich das Gerét nicht mehr im Besitz des ersten Kéufers befindet.

Der Hersteller weist aufgrund bestehenden Rechts jede Haftung fiir Schdden an Personen oder Dingen zuriick, wenn das Geriét

falsch aufgestellt oder falsch an das Stromnetz oder ohne Erdung angeschlossen wurde oder wenn Anderungen an der

Maschine vorgenommen wurden. Der Hersteller behilt sich das Recht vor, aus technischen oder funktionellen Griinden

Anderungen am Gerit vorzunehmen.

FUR JEGLICHEN RECHTSSTREIT
IST DAS GERICHT BERGAMO (ITALIEN) ZUSTANDIG.
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| Chapitre 1. Introduction | FR |

1.1. Avant-propos

Ce manuel a été rédigé dans le respect de la norme UNI 10893 du mois de juillet 2000. Il s’adresse a tous les utilisateurs
afin de permettre une bonne utilisation de la machine. Conservez-le dans un lieu facile d’accés, a proximité de la
machine et connu de tous les utilisateurs. Ce manuel fait partie intégrante de la machine en matiere de sécurité. Pour
améliorer sa compréhension, nous précisons ci-apres les symboles utilisés.

ATTENTION:
Normes de prévention contre les accidents du travail. Cet avertissement indique la présence de
dangers pouvant provoquer des blessures a la personne qui travaille sur la machine.

ATTENTION:
Organes chauds. Indique un danger de brilures avec risque d’accident, voire méme grave, pour la
personne exposée.

AVERTISSEMENT:
Indique la possibilité de dommages pouvant étre causés a la machine et/ou a ses composants.

ap b

Tous les droits de reproduction de ce manuel sont réservés a la société constructrice. La reproduction, méme partielle,
est interdite conformément a la loi. Les descriptions et les illustrations présentes dans ce manuel ne sont pas
contraignantes et par conséquent, la société constructrice se réserve le droit d’apporter a n’importe quel moment toutes
les modifications qu’elle retiendra opportunes. Ce manuel ne peut étre cédé a des tiers sans l'autorisation écrite de la
société de construction de la machine. La machine ne doit étre utilisée que pour satisfaire les exigences pour lesquelles
elle a été congue, tout autre utilisation doit étre considérée comme "usage impropre ”, et donc dangereux.

Avant d’entreprendre une quelconque opération sur la machine, il est obligatoire de lire attentivement toutes les
instructions de ce manuel afin d’éviter de possibles dommages a la machine, aux personnes et aux choses.

Il est interdit d’utiliser la machine en cas de doutes sur la correcte interprétation des instructions.

Faire appel au fabricant pour obtenir les éclaircissements nécessaires.

L’utilisation de la machine est interdite aux enfants et aux adultes ne jouissant pas de toutes leurs capacités physiques,
sensorielles ou mentales ; la machine ne peut non plus étre utilisée par des personnes sans expérience, a moins qu’ils
ne bénéficient, a travers l'intermédiation d’une personne responsable de leur sécurité, d’une surveillance ou d’instructions
relatives & son utilisation.

Les enfants doivent étre surveillés pour s’assurer qu’ils ne jouent pas avec la machine.

Au moment de la livraison, vérifier si la machine est compléte.

Les éventuelles anomalies devront étre signalées immédiatement au fournisseur.

La société constructrice décline toute responsabilité en cas d’usage impropre de la machine et/ou en cas de dommages
causés a la suite d’opérations non prévues dans ce manuel.

1.2. Performances de la machine

Les caractéristiques et les performances de la machine que vous venez d’acheter sont exceptionnelles. Merci de nous
avoir accordé votre préférence. Le systeme d’emballage est unique en son genre. Il s’est fait connaitre dans le monde
entier et plus de 150000 machines sont déja en service dans le secteur de 'emballage ou de I'empaquetage.

La qualité du concept technologique, des éléments, des matériels qui entrent dans sa fabrication sont les meilleurs
atouts de son service et de sa durabilité.
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| Chapitre 1. Introduction

1.3. Caractéristiques techniques
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Poids et dimensions de I’emballage
Tunnel 50Twin  Largeur = 1930mm
Tunnel 70 Largeur = 2030mm

Poids de la machine
Tunnel 50 Twin  Poids = 260Kg
Tunnel 70 Poids = 415Kg

Longueur = 980mm
Longueur = 1230mm

39

Hauteur = 17745mm  Poids = 318Kg
Hauteur = 1830mm  Poids = 483Kg



| Chapitre 3. Conditions d’utilisation de la machine | FR |

3.1. Dimensions et poids maxime de la confection

Tunnel 50 Twin b~ -
a=mm1140 b =mm380 c=mm190 Poids maxime: Kg 60 " a

Tunnel 70 ‘:c

a =mm1200 b =mm500 ¢ =mm350 Poids maxime: Kg 100

Remarque: Le poids maxime a considerer c’est ce de la totalite des produits sur le ‘
tapis, pas seulement ce d’un seul produit.

3.2. Conditions operationnelles de la machine

Q Ne pas effectuer d'emballages de dimensions égales ou supérieures au passage du tunnel.
Laissez au moins un espace de 5 cm sur chaque cété.

Q N’emballez jamais des objets qui sont plus petits que le pas des hampes du ruban transporteur.
La chute du produit entre les hampes pourrait causer notables dommages au ruban méme.

3.3. Ce que I’'on peut emballer

Ces machines peuvent emballer une large gamme de produits complétement difféerents les uns des autres, en effet elles
sont utilisées avec succes dans les secteurs suivants : alimentaire, commerce, graphique et mailing, grande distribution,
industrie, textile.

3.4. Produits interdits

Il est absolument interdit d’usiner avec la machine des produits appartenant aux catégories suivantes: cela risque de
I'abimer de maniere irréversible et d’exposer 'opérateur a des risques pour sa sante:

A\

Produits mouillés

Liquides de tous type et récipients fragiles

Matiéres inflammables, matiéres explosives

Sprays contenant du gaz sous pression ou autres

Poudres libres et volatiles

Matiéres et produits de tout genre susceptibles de mettre 'utilisateur en danger et d’abimer la machine.

oooooo
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| Chapitre 4. Normes de sécurité | FR

4.1. Avertissements
NE PERMETTEZ PAS AU PERSONNEL NON FORME D’UTILISER LA MACHINE!

Danger d’électrocution!

Risque du a I'énergie électrique présente dans le systeme électrique placé dans le panneau avant.

En cas d’ouverture du panneau, il faut éteindre la machine et débrancher la fiche du cable d’alimentation de
la prise de courant du circuit général.

Lors du fonctionnement de la machine, il panneau avant doit étre monté correctement.

Pendant le travail, faites attention a toutes les parties chaudes de la machine qui peuvent atteindre
des températures en mesure de provoquer des brilures!

Ne touchez jamais le ruban transporteur pendant qu’il fonctionne!

Il est interdit de fumer pendant le fonctionnement de la machine!

= En cas de blocage de la machine ou pour I'arréter durant le cycle de travail appuyer sur le
BOUTON ARRET D'URGENCE (9).

= Les roues (19) doivent étre utilisées pour de “petits” déplacements, sur sols lisses et
horizontaux.

= Si l'opérateur s'éloigne de la machine, la machine doit étre éteinte en mettant l'interrupteur
général (1) en position “0” (OFF) !

19 & af

4.2. Equipements de protection individuelle

N\

Porter des bottines de protection qui résistent au choc, a I'écrasement et a la compression du pied au
cours du levage et du transport de la machine.

O

Porter des gants de protection contre le danger d’écrasement et les dangers mécaniques au cours du
transport et du levage de la machine.

Porter des gants de protection en fonction des risques liés aux matériaux a emballer (mécaniques,
chimiques...) qui résistent aux températures de contact (maximum 200°C).
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| Chapitre 5. Installation de la machine | FR |

5.1. Transport et levage

prudence!
A o Avant chaque déplacement, s’assurer que le moyen de levage est adapté pour soulever la charge a

déplacer!

e Pour le transport et le levage de la machine, il est recommandé d’opérer avec beaucoup de

a

Couper avec une ciseaux le feuillard
ayant soins de se proteger les yeux avec
des lunettes de protection et enlever le
carton d’emballage.

Retirer les vis et toute plaquette
éventuelle fixant la machine a la palette.

Enlevez le tunnel de la palette a l'aide
d’'un appareil élévateur et placez-le sur
le sol.

Accrocher les panneaux (C) a la
machine (pour mod. Tunnel 50 Twin
seulement).

Retirez les rouleaux de convoyage (19)
de la boite et montez-les sur le
convoyeur.

5.2. Conditions ambiantes
Assurez-vous que la machine est a niveau dans un milieu ambiant sans humidité, sans matériaux inflammables, ni
gaz, ni matériaux explosibles. La machine doit étre installée uniquement sur un sol lisse, a niveau et non

a

Q
Q

inflammable.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

Laissez 0,56m minimum d’espace autour de la machine pour ne pas colmater les prises d’air.
Quand la machine est bien mise en place, bloquez-la avec le frein des roues.

Conditions ambiantes admissibles:

a

Température de + 5°C a + 40°C

Q  Humidité relative de 30% a 90% sans condensation

L’éclairage du local doit étre conforme aux lois en vigueur dans le pays ou la machine est installée ; il doit étre uniforme
et garantir une bonne visibilité pour a sécurité et la santé de I'opérateur.

DEGRE DE PROTECTION DE LA MACHINE = IP20

LE BRUIT PRODUIT PAR LA MACHINE EST INFERIEUR A 70 dB(A)
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| Chapitre 5. Installation de la machine | FR |

5.3. Positionnement sur des emballeuses automatiques, angulaires, flow pack etc.

Installer le “Tunnel 50 Twin”/ “Tunnel 70” de fagon que le ruban du tunnel soit le plus proche possible du ruban de sortie
de I'emballeuse’.

Le ruban du tunnel doit étre 1Tmm plus haut que le ruban de I"emballeuse", afin d'éviter la chute des produits
conditionnés.

Positionner le tunnel de maniére a ce que le produit sortant de I"'emballeuse" se place au centre du ruban du tunnel.

5.4. Brancher la machine

Tension (V): voir plaquette

Fréquence (Hz): voir plaquette

Puissance maximum absorbée (W): voir plaquette
Intensité maximale (A): voir plaquette

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.

24044 DALMINE (BG) - ITALY
ww w.minipack-torre.it

W max| A max

MCD.
ANNO
MATR.

Remarque: Quand vous nous contactez, citez toujours le modeéle et le numéro de série indiqués
sur la plaquette apposée sur la partie arriere de la machine.

A RESPECTEZ LES CONSIGNES DE SECURITE SUR LE LIEU DE TRAVAIL!

Si la machine ne posséde pas de fiche d’alimentation, utilisez une fiche adaptée aux valeurs de
tension et d’intensité mentionnées sur la plaquette signalétique et conforme aux normes en
vigueur dans le pays d’installation.

LA MISE A TERRE DE LA MACHINE EST OBLIGATOIRE!

Avant de brancher la machine, assurez-vous que la tension de réseau corresponde a la tension
indiquée sur la plaquette apposée sur la partie arriere de la machine et que le contact de terre
soit conforme aux consignes de sécurité en vigueur.

En cas de doutes sur la tension, contactez votre distributeur d’énergie électrique.

Brancher la fiche du cable en provenance du tableau électrique de la machine dans une prise
de courant du circuit général, qui soit facile a atteindre par I'opérateur.

| Chapitre 6. Réglage et mise en service | FR |

6.1. Contréler le sens de rotation (reservé aux techniciens)

respectant les instructions suivantes:

n Avant de mettre la machine en service, vérifiez le sens de rotation en

Connecter le cable d’alimentation a une fiche de courant 3ph + prise a terre.

Tournez l'interrupteur général (1) sur la position 1.

Appuyer sur le bouton de marche (5).

Vérifiez que le sens de rotation du rotor de ventilation moteur (M1-M2) corresponds au
sens indiqué par la fleche.

ARwbdb=~

Remarque: Le controle du sens de rotation est effectue chaque fois que I'on change
la prise d'alimentation.

S'il ne corresponds pas, il faut ETEINDRE LA MACHINE et inverser deux des
trois phases de la prise d’alimentation.
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| Chapitre 6. Réglage et mise en service | FR |

6.2. Reglage

6.2.1. Panneau de commande

La machine posséde un panneau de commande, a partir duquel il
est possible de sélectionner toutes les fonctions de programmation
et fonctionnement.

1. Interrupteur général

2. Bouton de sélection de variables

3. Bouton “DIMINUTION”.

Il réduit les valeurs des fonctions enregistrées
Bouton “AUGMENTATION”.

Il augmente les valeurs des fonctions enregistrées
Bouton de marche

Bouton de arrét

Panneau température

Panneau ruban

Bouton arrét d’urgence.

Arréte immédiatement la machine soit en cas de danger imminent -

Voyant température “zone entrée tunnel” ’ g_®

Voyant température “zone sortie tunnel”.

A

<X ©oOoNOO

6.2.2. Mise sous tension de la machine

Tourner l'interrupteur général (1) dans la position 1. Le panneau (8) s’allume et le numéro du programme validé a ce
moment la s’affichera. Appuyer sur le bouton de marche (5).

Avant d'utiliser la machine il faut attendre la réalisation de la température signalée par le coupage du voyant (A).

En appuyant sur le bouton (6) le numéro du programme actif apparait.

6.2.3. Sélection des programmes et définition des variables
La machine est douée de 9 programmes a sélectionner (P1 + P9).
Chaque programme est composé par 2 variables qu’on peut modifier.

Variable Secteur Caractéristiques du secteur
1. Température “zone sortie tunnel” 000 + 230. Valeurs exprimées en °C.
2. Température “zone entrée tunnel” 000 + 230. Valeurs exprimées en °C.
3. Vitesse ruban du tunnel 00 + 99. Valeurs exprimées en pourcentage:
00: vitesse minimale - 99: vitesse maximale.

Pour sélectioner le numéro des programmes il faut appuyer sur le bouton (3) et (4).

Avec le bouton (2) on entre dans le programme qui est affiché.

Pour parcouir les variables du programme, il faut appuyer sur le bouton (2). Modifier les valeurs mémorisée a l'aide des
boutons (3) et (4). Appuyez sur le bouton (2) pour confirmer les modifications.

6.2.4. Extinction de la machine

Appuyer sur le bouton de arrét (6).

Avec cette bouton I'on effectue I'extinction prédéterminée du tunnel (les résistances s’éteignent, la bande tourne en
vitesse minimale, mais le ventilateur continue a fonctionner pendant environ 3-4 minutes de fagon a permettre le
refroidissement du tunnel). Quand le ventilateur et la bande s’arrétent, mettre l'interrupteur général (1) en position 0.

6.2.5. Messages d’alarme
La carte électronique prévoit la détection de certaines alarmes qui sont signalées sur le panneau (7) par I'apparition des
messages suivants :

A1 Alarme “Bouton arrét d’urgence”.

Le bouton arrét d’urgence (10) est appuyé.

Débloquer le bouton en le tournant vers la droite et appuyer ensuite le bouton de marche (5).
A2 Alarme “Variateur”.

Vérifier sur le display du variateur placé dans l'installation électrique, la codification de I'anomalie et contrbler
sur le manuel du variateur (en dotation avec la machine) les modalités de réinitialisation.

A3 Alarme “thermique moteurs”.

Vérifier le bon fonctionnement du moteur du ventilateur.

A4 Alarme “température”.

La température a dépassé les 230°C ou les raccordements de la sonde sont interrompus.
Vérifier la sonde et ses raccordements.

% ] Si aprés avoir effectué les interventions et les contréles indiqués pour le remise en marche de la
machine, I’'alarme persiste, contacter I’assistance technique.
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| Chapitre 6. Réglage et mise en service | FR |

6.3. Reglage de I'’écoulement d’air

Tunnel 50 Twin

)

fufutussfugupaus

On peut régler I'écoulement d’air chaude sur le produit a conditionner en agissant sur les poignées (10) et (11).
Les poignées (10) reglent le flux de I'air dans la zone “entrée tunnel”, tandis que les poignées (11) reglent le flux de I'air
dans la zone “sortie tunnel”.

La rotation des poignées (10) et (11) determine la position des déflecteurs (12) qui dirigent I'’écoulement d’air chaude
vers la direction desirée pour obtenir la meilleure rétraction.

Tunnel 70

On peut régler I'écoulement d’air chaude sur le produit a conditionner en agissant sur les poignées (11).

La rotation des poignées (11) determine la position des déflecteurs (12) qui dirigent I'écoulement d’air chaude vers la
direction desirée pour obtenir la meilleure rétraction.
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| Chapitre 6. Réglage et mise en service

6.4. Reglage du ruban transporteur

Tunnel 50Twin

Régler la hauteur du ruban transporteur en agissant sur
les vis a main prévu (13).

A travers le réglage des volants de direction (14) places
sur le ruban on peut glisser les rouleaux (15) du ruban ou
faire les tourner sur leur méme.

En tournant les volants vers le sens des aiguilles d’'un
montre (+), les rouleaux (15) ne tournent pas.

En tournant les volants vers le sens contraire a celui des
aiguilles d’'un montre (-), les rouleaux (15) tournent.

Remarque: executer ce réglage seulement quand le
ruban trasporteur est en mouvement.

En agissant sur les poignées (18), a l'entrée du tunnel
régler les rideaux sorte qu’elles soient au méme niveau du
ruban du tunnel.

Tunnel 70
Pour regler lhauteur du ruban, il faut: Desserrer la
poignée (16) et tourner le volant de direction (17).

A travers le réglage des volants de direction (14) places
sur le ruban on peut glisser les rouleaux (15) du ruban ou
faire les tourner sur leur méme.

En tournant les volants vers le sens des aiguilles d’'un
montre (+), les rouleaux (15) ne tournent pas.

En tournant les volants vers le sens contraire & celui des
aiguilles d’un montre (-), les rouleaux (15) tournent.

Remarque: executer ce réglage seulement quand le
ruban trasporteur est en mouvement.

En agissant sur les poignées (18), a l'entrée du tunnel
régler les rideaux sorte qu’elles soient au méme niveau du
ruban du tunnel.

6.5 Conditionnement
Tous les réglages terminés, la machine est préte a
procéder au conditionnement.

Appuyer sur le bouton de marche (5).

Le ruban démarre et il est possible de commencer a
charger les produits sur celui-ci.

Le produit, contenu dans une poche molle (figure A), entre
dans le tunnel de rétraction dans lequel le souffle d'air
chaud favorise la thermorétraction du film.

A la sortie du tunnel le produit conditionné est contenu
dans un sachet qui adhere parfaitement a sa forme (figure
B).

figure (A)

figure (B)
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| Chapitre 7. Entretien ordinaire | FR |

7.1. Mesures de prudence
L’ENTRETIEN ORDINAIRE DOIT ETRE EFFECTUE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE ET EXPRESSEMENT FORME.

Avant d’effectuer I’entretien de la machine, éteignez-la avec l'interrupteur général, 6tez la fiche de la
prise d’alimentation et attendez qu’elle se refroidisse!

7.2. Graissage

Graissez  périodiquement les chaines du ruban
transporteur en utilisant lubrifiant pour haute température,
par example:

Q graisse au silicone

Q graisse infusible.

7.3. Enlevement des dechets de plastique et divers

Nettoyez souvant la partie intérieure du tunnel et éliminez
les résidus de la pellicule des produits conditionnés.

& Avant de procéder, assurez-vous que le tunnel soit bien froid!

7.4. Nettoyage de la machine
Utilisez un chiffon imbibé d’eau pour nettoyer le tunnel.
Nutilisez jamais des solvants. Il faut toujours utiliser détergents ordinaires.

7.5. Remplacement du cable d’alimentation

ATTENTION !

Si le cable d’alimentation est abimé, il doit étre remplacé par le Constructeur ou par son service
d’assistance technique, ou du moins par une personne possédant le méme niveau de qualification, de
maniere a prévenir le moindre risque d’accident.
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| Chapitre 7. Entretien ordinaire | FR |

7.6. Schéma électrique (page 86/87).

BT1 Thermocouple 1 F5 Fusible résisteures 1

BT2 Thermocouple 2 FM1  Thermique moteur de la ventilation 1
E1  Ventilateur refroidissement 1 (pour Tunnel 50 Twin seulement) ~ FM2 Thermique moteur de la ventilation 2
E2  Ventilateur refroidissement 2 (pour Tunnel 50 Twin seulement) ~ M1 Moteur de la ventilation 1

ER1 Reésisteur 2 M2  Moteur de la ventilation 2
ER2 Reésisteur 2 M3 Moteur du ruban

ER3 Reésisteur 2 Q1 Interrupteur général

ER4 Résisteur 1 QMO Compteur du inverter

ER5 Résisteur 1 QM1 Compteur du moteur de la ventilation
ER6 Résisteur 1 QM2 Compteur du résisteures 2
FO  Fusible auxiliaire QM3 Compteur du résisteures 1
F1  Fusible transformateur auxiliaire S0 Bouton arrét d’'urgence

F2  Fusible inverter SK1 Carte électronique

F3  Fusible moteur de la ventilation T1 Transformateur auxiliaire
F4  Fusible résisteures 2 TS1 Inverter

7.7. Démontage, démolition et mise a la décharge

ATTENTION!
| Le démontage et la démolition doivent étre confiés a du personnel spécialisé ayant une parfaite maitrise de
d la mécanique et de I'électricité pour pouvoir travailler dans des conditions de sécurité.

Procédez comme suit:

1. débranchez la machine de la ligne d’alimentation en énergie électrique

2. démontez les composants

Tous les déchets doivent étre traités, mis a la décharge ou recyclés suivant leur classification et les procédures
prévues par la réglementation en vigueur dans le pays d’installation.

Ce symbole indique que ce produit NE DOIT PAS ETRE TRAITE comme un déchet domestique.

Si vous vous assurez que le produit est correctement éliminé, vous faciliterez la prévention de
conséquences négatives potentielles pour I'environnement et la santé de I'homme, conséquences
inévitables si ce produit est traité de maniere inappropriée.

Pour plus de détails a propos du recyclage de ce produit, contactez le revendeur ou le service aprés-vente
ou encore un centre agréé de traitement des ordures.

| Chapitre 8. Garantie | FR |

8.1. Certificat de garantie
La garantie est valable 12 mois a dater de l'installation, aux conditions du livret d’instructions. Veillez a compléter diment
la carte postale, la détacher le long de la ligne et nous I'envoyer.

8.2. Conditions de garantie

La garantie est valable 12 mois a dater de l'installation de la machine. Cette garantie nous engage a échanger ou réparer

gratuitement toutes les pieces sur lesquelles nous trouvons un vice de matériel. Les réparations ou les échanges

s’effectuent habituellement chez le fabricant; I'expédition ou la main d’oeuvre étant aux frais du client. Si la réparation ou

I'échange a lieu chez le client, c’est a ce dernier quincombent les frais de déplacement et de main-d’'oeuvre. Les

réparations ou les échanges prévus par la garantie doivent étre pris en charge exclusivement par le fabricant ou le

revendeur autorisé. Pour avoir droit a ces services, retournez la piece défectueuse au fabricant ou au revendeur autorisé

pour que la réparation ou I'échange soit effectué. Le retour de la piece réparée ou neuve est couvert par la garantie. La

garantie est considérée comme nulle:

1. sile CERTIFICAT DE GARANTIE ddment rempli et signé ne nous est pas retourné dans les vingt jours qui suivent
l'achat.

2. en cas d’installation incorrecte, d’alimentation inadéquate, de négligence et de manipulation par toute personne non
autorisée.

3. en cas de modifications apportées a la machine sans le consentement écrit du fabricant.

4. au cas ou le propriétaire de la machine ne serait plus le premier acheteur.

Le fabricant décline toute responsabilité, aux termes de la loi, pour les dommages personnels ou matériels qui

dérivent d’erreurs d’installation, de raccordement au réseau d’alimentation électrique ou de I'absence d’une

mise a la terre et en cas de manipulations de la machine. Le fabricant se réserve le droit d’apporter des

modifications et des changements répondant a des exigences techniques ou de fonctionnement.

EN CAS DE LITIGE, LA JURIDICTION COMPETENTE
EST LE TRIBUNAL DE BERGAME (ITALIE).
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| Capitulo 1. Prefacio | ES |

1.1. Prélogo

Este manual ha sido redactado respetando la norma UNI 10893, version del mes de Julio del 2000. Esta dirigido a todos
los usuarios con la finalidad de permitir un uso correcto de la maquina. Debe conservarse en un lugar faciimente
accesible, cerca de la maquina y conocido por todos los usuarios. Este manual forma parte de la maquina y se refiere a
la sequridad. Para mejorar la comprension a continuacién aclaramos la simbologia utilizada.

ATENCION:
Normas de prevencién de accidentes para el operador. Dicha advertencia indica la presencia de
peligros que pueden causar lesiones a quien esta trabajando sobre la maquina.

ATENCION:
Partes calientes: Indica el peligro de quemaduras con riesgo de accidente, incluso graves, para la
persona expuesta.

P> >

ADVERTENCIA:
Indica la posibilidad de provocar dafnos a la maquina y/o a sus componentes.

Todos los derechos de reproduccién del presente manual quedan reservados a la empresa fabricante. La reproduccién,
aun parcial, queda prohibida de acuerdo con las prescripciones legales. Las descripciones y las ilustraciones presentes
en este manual no crean obligacién, por consecuencia la empresa fabricante se reserva el derecho de introducir en
cualquier momento todas las modificaciones que considere oportunas.

El presente manual no puede ser cedido en visién a terceros sin la autorizacién escrita de la empresa fabricante.

La maquina soélo debe ser utilizada para satisfacer las exigencias para las cuales ha sido concebida, todo otro uso se
debe considerar “uso impropio”, y por lo tanto peligroso. Antes de efectuar cualquier operacién sobre la maquina es
obligatorio leer atentamente todas las instrucciones del presente manual, con la finalidad de evitar posibles dafios a la
maquina, a las personas y a las cosas. No esta permitido trabajar con la maquina en caso de tener dudas sobre la
correcta interpretacion de las instrucciones.

Ponerse en contacto con el fabricante para obtener las aclaraciones que fueran necesarias.

La maquina no esta destinada a ser usada por personas (incluido los nifios) cuyas capacidades fisicas, sensoriales o
mentales estén reducidas, o bien si no poseen la experiencia o los conocimientos adecuados, a menos que éstas
reciban, a través de la intermediacién de una persona responsable de su seguridad, la vigilancia o instruciones
necesarias para usar el aparato.

Los nifios deben mantenerse controlados para asegurarse de que no jueguen con la maquina.

En el momento de la entrega, verificar que la maquina esté completa en todas sus partes.

Eventuales anomalias deberan ser presentadas inmediatamente al proveedor.

La empresa fabricante declina toda responsabilidad por usos impropios de la maquina y/o dafios causados debido a
operaciones no contempladas en este manual.

1.2. Prestaciones de la maquina para confeccionar

Ustedes han comprado una maquina con caracteristicas y prestaciones excepcionales y nosotros Ustedes lo
agradecemos por la preferencia concedida. El sistema de confeccionar es unico en sus genere y se ha afirmado en el
mundo con la presencia de mas de 150000 méquinas activas en el embalaje y confeccion.

La validez del concepto tecnolégico ademas de la calidad de los componentes y materiales empleados en el decurso
productivo y de habilitacién son la mejor garantia para una buena marcha y seguridad en el tiempo.
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| Capitulo 1. Prefacio

1.3. Datos técnicos de la maquina
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Peso y dimensiones del embalaje
Tunnel 50 Twin  Ancho = 1930mm Longitud = 980mm Altura = 1745mm Peso = 318Kg
Tunnel 70 Ancho = 2030mm Longitud = 1230mm Altura = 1830mm Peso = 483Kg

Peso de la maquina
Tunnel 50 Twin  Peso = 260Kg
Tunnel 70 Peso = 415Kg
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| Capitulo 3. Condiciones de uso de la mdquina | ES |

3.1. Dimensiones y peso max. de la confeccion

Tunnel 50Twin b - -

a=mm1140 b =mm380 c=mm190 Peso maximo = Kg 60 - a

Tunnel 70 ~]c
a=mm1200 b =mmb500 ¢ =mm350 Peso maximo = Kg 100

Nota: El peso maximo es el total distribuido en la cinta transportadora, no solo lo de ‘
cada producto.

3.2. Condiciones de funcionamiento de la maquina

a No realice paquetes de tamafio igual o mayor al paso del tinel.
Deje por lo menos 5¢cm por lado.

a No realice paquetes de dimensiones inferiores al paso de las variallas de la cinta transportadora: si sea cae
producto entre las varillas podria provocar serias averias a la cinta.

3.3. Productos que pueden ser envasados

Estas maquinas pueden embalar una amplia gama de productos completamente diferentes entre si, de hecho, se utilizan
de forma exitosa en los siguientes sectores: alimenticio, comercial, grafico y envio postal, gran distribucién, industria,
textil.

3.4. Qué no se tiene que confeccionar

Para evitar dafiar en manera permanente la maquina y evitar riesgos de accidentes al operador, esta prohibido embalar
los siguientes productos:

JAN

productos mojados

liquidos de cualquier tipo y densidad contenidos en contenedores fragiles

materiales inflamables y explosivos

contenedores con gas a presién de cualquier tipo

materiales en polvo sueltos o volatiles

eventuales materiales y productos no previstos que en cualquier manera puedan ser peligrosos para el
operador y la maquina misma.

oooooo
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| Capitulo 4. Normas de seguridad | ES |

4.1. Advertencias )
{NO PERMITIR EL USO DE LA MAQUINA A EMPLEADOS NO ENTRENADOS!

jPeligro de fulguracion!
f Riesgo debido a la energia eléctrica presente en la instalacion eléctrica ubicada dentro del panel frontal. Si

se abre el panel frontal, se debe apagar la maquina y desconectar el enchufe del cable de alimentacién de
la toma de corriente del circuito general.

Durante el funcionamiento de la maquina, el panel frontal debe estar correctamente montado.

Durante las fases de trabajo prestar atencion a todas las partes calientes de la maquina que podrian
alcanzar temperaturas hasta el punto de provocar quemaduras.

AA No toque la cinta transportadora quando esté en movimiento!

If: iSe prohibe fumar durante el funcionamiento de la maquina!

» En caso de bloqueo de la maquina o bien para pararla durante el ciclo de trabajo, apretar el
PULSADOR DE EMERGENCIA (9).

= Las ruedas (19) se deben utilizar exclusivamente para el transporte del equipo en caso de
desplazamientos “cortos” sobre pavimentos lisos y horizontales.

= Caso que el operador se aleje de la maquina hay que apagar la mdaquina poniendo el interruptor
general (1) en posicién “0” (OFF).

o N 4

4.2. Dispositivos de proteccién individual

in Utilizar calzado con puntera de proteccion contra los golpes, el aplastamiento y la compresion del pie
Sy | qurante el transporte y el desplazamiento de la maquina.

Utilizar guantes de proteccion contra el riesgo de aplastamiento y contra los peligros mecénicos durante

el transporte y el desplazamiento de la maquina.
Utilizar guantes de proteccion contra los riesgos asociados a los materiales que se han de envasar

(mecéanicos, quimicos, etc.), resistentes a las temperaturas de contacto (maximo 200 °C).
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| Capitulo 5. Instalacién de la maquina | ES |

5.1. Transporte y colocacion

e jAntes de cualquier movilizacién, asegurese que el medio de elevacion sea capaz de levantar la

f o Preste especial atencion durante el transporte y la colocacién de la maquina!
carga que se quiere mover!

Q Cortar la cinta con unas tieras,
protegerse los ojos con gaffas
protectoras, y quitar la caja de carton.
Quitar los tornillos y las eventuales
placas que fijan la maquina al pallet.

Q Quite el tanel de la paleta utilizando una
carretilla elevadora de horquillas 'y
coléquelo sobre el piso.

Q Enganchar los paneles (C) a la maquina
(sélo para mod. Tunnel 50 Twin).

Q Quitar la caja que contiene el rodillo (19)
y engancharla a la cinta transportadora.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

5.2. Condiciones ambientales

Q Posicionar la maquina, asegurandose de que esté nivelada, en un ambiente adecuado y sin humedad, materiales
inflamables, gas, explosivos. La maquina se debe instalar exclusivamente sobre superficies lisas, horizontales y no
inflamables.

Q Dejar un espacio minimo de 0,5m alrededor de la maquina para no obstruir las tomas de aire.

Q Bloquear la maquina, una vez obtenida la posicién correcta, accionando el freno de las ruedas.

Condiciones permitidas en los ambientes en los que esta colocada la méaquina:
Q Temperatura de + 5°C a + 40°C
O Humedad relativa de 30% a 90% sin condensacion

La iluminacion del local donde se utiliza la maquina debe estar de acuerdo a las leyes vigentes en el pais en el cual se
encuentra instalada la maquina y de todos modos debe ser uniforme y garantizar una buena visibilidad, para
salvaguardar la seguridad y la salud del operador.

GRADO DE PROTECCION DE LA MAQUINA = IP20
EL RUIDO AEREO PRODUCIDO POR LA MAQUINA ES INFERIOR A 70 dB(A)
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| Capitulo 5. Instalacién de la maquina | ES |

5.3. Colocacién con empaquetadora automatica, angular, flow pack, etc.

Coloque el “Tunnel 50 Twin” / “Tunnel 70” de modo tal que la cinta del tinel esté lo mas cerca posible de la cinta de
salida de la “empaquetadora”.

La cinta del tunel debe estar 1 mm mas arriba que el de la “empaquetadora”, para evitar la caida de los productos
envasados.

Coloque el tunel de modo tal que el producto a la salida de la “empaquetadora” se coloque en el centro de la cinta del
tanel.

5.4. Conexién eléctrica

Tensién (V): véanse los datos en la tarjeta
Frecuencia (Hz): véanse los datos en la tarjeta
Potencia méxima absorbida (W): véanse los datos en la tarjeta

Corriente maxima absorbida (A) : véanse los datos en la tarjeta Ll s e

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY
ww w.minipack-torre.it

MCD.
ANNO
MATR.

Nota: Para cualquier comunicacién con el constructor, citar siempre el modelo de la maquina y
el numero de matricula indicados en la tarjeta situada en la parte posterior de la maquina.

A [RESPETAR LAS NORMAS DE SEGURIDAD EN EL TRABAJO!

Si la maquina no consta de enchufe de alimentacion, utilizar un enchufe adecuado para los
valores de tension y amperaje descriptos en la tarjeta de datos y de cualquier modo que cumpla
con las normas vigentes en el pais de instalacion.
iES OBLIGATORIO LA CONEXION A TIERRA!

Antes de efectuar la conexion eléctrica, asegurarse de que la tension de la red corresponda al
voltaje indicado en la tarjeta situada en la parte trasera de la maquina y que la conexion a tierra
sea conforme a las normas de seguridad vigentes. En caso de dudas sobre la tension de la red,
contactar la sociedad local distribuidora de la energia eléctrica.

Conectar el enchufe del cable proveniente del cuadro eléctrico de la maquina a una toma de
corriente del red de alimentacién general, a la que el operador pueda acceder con facilidad.

| Capitulo 6. Regulacion y preparaciéon de la mdquina | ES |

6.1. Control direccién de rotacién (reservado al personal de asistencia)

Antes de poner en la maquina en marcha, verificar la exacta direccion de
rotacion siguiendo estas instrucciones:

Conecte el cable de alimentacion a un tornacorriente trifasico + tierra.

Gire el interruptor general (1) hacia la posicién 1.

Apretar el pulsador START (5).

Controle que el sentido de rotacion del ventilador del motor (M1-M2) corresponda con
el sentido indicado por la flecha.

ARwbdb=~

Nota: El control de la direccion de rotacion tiene que ser efectuado cada vez que se
cambia el enchufe de alimenticio.

Si el sentido de rotacion est incorrecto, CORTE LA TENSION DE LA @2{ &
MAQUINA e invierta dos de las tres fases del enchufe de alimentacion. 3 {
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| Capitulo 6. Regulacion y preparacion de la mdquina | ES |

6.2. Regulacién

6.2.1. Panel de comando
La maquina posee un panel de comando para la configuracion de
todas las funciones de programacioén y funcionamiento.

1. Interruptor general

2. Tecla de seleccion de las variables

3. Tecla “DISMINUIR”.

Reduce los valores de las funciones ajustadas
Tecla "AUMENTAR”.

Aumenta los valores de las funciones ajustadas
Tecla de START

Tecla de STOP

Display de la temperatura

Display de la cinta

Pulsador de emergencia.

Detiene inmediatamente la maquina en caso de peligro

inmediato -
Led temperatura “zona entrada tunel” ’§_®

Led temperatura “zona salida tunel’.

A

© NSO

<X

6.2.2. Encendido de la maquina

Girar el interruptor general (1) a la posicién 1. El display (8) se enciende y aparece el n° de programa activo.

Apretar la tecla de START (5). Antes de utilizar la maquina esperar que llegue a la temperatura impostada que se
sefiala con el apagado de la sefal luminosa (A).

Apretando la tecla (6) aparece el nimero de programa activo.

6.2.3. Seleccién de programas y configuracioén de variables
La maquina tiene 9 programas seleccionables (P1 + P9).
Cada programa esta compuesto de 2 variables modificables.

Variable Campo Caracteristicas del campo

1. Temperatura “zona salida tunel” 000 + 230. Valores expresados en °C.

2. Temperatura “zona entrada tunel” 000 + 230. Valores expresados en °C.

3. Velocidad de la cinta transportadora del tinel 00 + 99. Valores expresados en porcentaje:
00: velocidad minima
99: velocidad maxima.

Para seleccionar el n° de programa (P1 + P9) apretar las teclas (3) y (4).

Con la tecla (2) se entra en el programa visualizado.

Con la tecla (2) se recorren las variables del programa elegido y con las teclas (3) y (4) se modifican los valores
memorizados. Para convalidar las modificaciones apretar la tecla (2).

6.2.4. Apagado de la maquina

Apretar la tecla de STOP (6).

Con este tecla se efectua el apagado temporizado del tunel (se apagan las resistencias, la cinta gira a la velocidad
minima, pero el ventilador sigue funcionando durante aproximadamente 3-4 minutos, de manera tal de permitir el
enfriamiento del tinel). Cuando el ventilador y la cinta se detienen, girar el interruptor general (1) a la posicién O.

6.2.5. Mensajes de alarma
La tarjeta electronica gestiona algunas alarmas que se visualizan en el display (7) mediante los siguientes mensajes:

A1 Alarma “Pulsador de Emergencia”.

El pulsador de emergencia (9) esta apretado.

Desbloquear el pulsador girandolo hacia la derecha, y sucesivamente apretar la tecla de START (5).

A2 Alarma “Inverter”.

Verificar en el display del inverter colocado en la instalacion eléctrica, el cédigo de la anomalia y controlar en
el manual del usuario del inverter (en dotacién con la maquina) las modalidades para el restablecimiento.
A3 Alarma “térmica de los motores”.

Verificar el funcionamiento correcto del motor del ventilador.

A4 Alarma “temperatura’.

La temperatura ha superado los 230°C o la sonda se ha interrumpido.

Verificar la sonda y las conexiones correspondientes.

maquina, la alarma continta, contacte con la asistencia técnica.

%@ Si después de haber efectuado las intervenciones y los controles indicados para restaurar la
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| Capitulo 6. Regulacion y preparacion de la mdquina | ES |

6.3. Regulacion del flujo de aire

Tunnel 50 Twin

2

fufutussfugupaus

Actuando sobre los pomos (10) y (11) se puede regular el flujo de aire caliente sobre el producte a empaquetar.
Los pomos (10) regulan el flujo del aire en la zona “entrada tunel”, mientras que los pomos (11) regulan el flujo del aire
en la zona “salida tunel’.

Girando los pomos (10) y (11) se determina la posicién de los deflectores (12) que dirigen el flujo de aire caliente hacia
la direccion deseada, para obtener el mejor retraimiento.

Tunnel 70

Actuando sobre los pomos (11) se puede regular el flujo de aire caliente sobre el producte a empaquetar.

Girando los pomos (11) se determina la posicién de los deflectores (12) que dirigen el flujo de aire caliente hacia la
direccion deseada, para obtener el mejor retraimiento.
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| Capitulo 6. Regulacion y preparacion de la mdquina

6.4. Regulacion cinta transportadora

Tunnel 50Twin

Regqular la altura de la cinta transportadora obrando sobre
los tornillos (13).

Mediante la regulacién de los volantes (14) colocados en
los estribos de la cinta trasportadora se puede hacer que
los rodillos (8) de la cinta giren o queden sueltos.

Girando los volantes en sentido horario (+) los rodillos (15)
no giran.

Girando los volantes en sentido antihorario (-) los rodillos
(15) giran.

Nota: esta regulacion se debe efectuar unicamente
con la cinta transportadora en movimiento.

Regular las cortinas accionando los pomos especiales
(18) de manera tal que las mismas estén a nivel de la
cinta transportadora del tunel.

Tunnel 70
Para regular la altura de la cinta se debe: Aflojar los
pomos (16) y girar el volante (17).

Mediante la regulacion de los volantes (14) colocados en
los estribos de la cinta trasportadora se puede hacer que
los rodillos (8) de la cinta giren o queden sueltos.

Girando los volantes en sentido horario (+) los rodillos (15)
no giran.

Girando los volantes en sentido antihorario (-) los rodillos
(15) giran.

Nota: esta regulacion se debe efectuar unicamente
con la cinta transportadora en movimiento.

Regular las cortinas accionando los pomos especiales
(18) de manera tal que las mismas estén a nivel de la
cinta transportadora del tunel.

6.5 Envasado
Una vez completadas las regulaciones, la maquina esta
preparada para iniciar el ciclo de envasado.

Apretar la tecla de START (5).

La cinta entra en funcionamiento y se puede comenzar a
cargar los productos sobre la cinta en si.

El producto, contenido en una bolsa floja (figura A), entra
en el tunel de retraccion, donde la circulacion del aire
caliente favorece la termorretraccion del film.

A la salida del tunel, la bolsa se adhiere perfectamente a
la forma del producto envasado. (figura B).

figura (A)

figura (B)
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7.1. Precauciones para intervenciones de manutencioéon ordinaria
EL MANTENIMIENTO ORDINARIO TIENE QUE SER EFFECTUADO POR PERSONAL ESPECIALIZADO.

‘ é jAntes de efectuar las operaciones de mantenimiento apagar la maquina e interrumpir la tension

desconectando el interruptor general y esperar el enfriamiento de la maquina!

7.2. Lubricacion

Lubrique periodicamente las cadenas de la cinta
transportadora utilizando lubricant para temperaturas
altas, por ejemplo:

Q grasa con silicona

Q grasa infusible.

7.3. Remocidén de recortes de film plastico y varios

Es muy importante limpiar a menudo el interior del tunel,
para quitar todos los residuos de pelicula de los productos
empaquetados.

& Antes de realizar esto, espere a que el tinel se haya enfriado!

7.4. Limpieza de la maquina
Para limpiar el tunel, utilice un pafio humedecido con agua.
Nunca use disolventes, sino detergentes normales.

7.5. Sustitucion del cable de alimentacion

asistencia técnica, o en cualquier caso por una persona con cualificaciéon similar, con el fin de prevenir

JATENCION!
é Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el constructor o por su servicio de
cualquier riesgo.
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7.6. Esquema eléctrico (pagina 86/87).

BT1 Termocouple 1 F5 Fusible resistores 1

BT2 Termocouple 2 FM1 Térmico de proteccion de motor ventalle 1
E1 Ventilador refrigeracion 1 (sélo para Tunnel 50 Twin) FM2 Térmico de proteccion de motor ventalle 2
E2 Ventilador refrigeracion 2 (sélo para Tunnel 50 Twin) M1 Motor ventalle 1

ER1  Resistor 2 M2 Motor ventalle 2

ER2  Resistor 2 M3 Motor cinta

ER3 Resistor 2 Q1 Interruptor general

ER4  Resistor 1 QMO Contador inverter

ER5 Resistor 1 QM1 Contador motor ventalle

ER6  Resistor 1 QM2 Contador resistores 2

FO Fusible auxiliar QM3 Contador resistores 1

F1 Fusible transformador auxiliar N Pulsador de emergencia

F2 Fusible inverter SK1 Tarjeta de comando

F3 Fusible motor ventalle T1 Transformador auxiliar

F4 Fusible resistores 2 TS1 Inverter

7.7. Desmontaje, demolicién y eliminacién de los residuos

JATENCION!
Las tareas de desmontaje y demolicibn se deben encargar a personal especializado en dichas
actividades y equipado con los equipos mecanicos y eléctricos necesarios para trabajar en condiciones
de sequridad.

Proceder de la siguiente manera:

1. desconectar la maquina de la red de alimentacién eléctrica

2. desmontar los componentes

Cada uno de los residuos se debe tratar, eliminar o reciclar en funcién de la clasificacion y de los
procedimientos previstos por la legislacion vigente en el pais de la instalacion.

El simbolo indica que este producto no se debe tratar como residuo doméstico.

Asegurando que el producto se elimine correctamente, se facilitara la prevencién de potenciales
consecuencias negativas para el ambiente y para la salud de las personas, que de otra manera podrian
ser causadas por un inadecuado tratamiento de los residuos de este producto. Para informaciones mas
detalladas con respecto al reciclado de este producto, contactar el vendedor del producto, o como
alternativa el servicio de post venta o el correspondiente servicio de tratamiento de residuos.

| Capitulo 8. Garantia | ES |

8.1. Certificacion de garantia

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la fecha de instalacion a las condiciones descritas en el manual de
instrucciones. Completar la parte posterior de la tarjeta postal en todas sus partes, cortar a lo largo de la linea de puntos
y enviar.

8.2. Condiciones de garantia

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la fecha de instalacion de la maquina. La misma consiste en la reparacion o

sustitucion gratis de todas aquellas partes que nosotros consideramos defectuosas por anomalias en los materiales. La reparacion o

sustitucion se realizan en la sede de nuestra sociedad adeudando al comprador los gastos de trasporte 0 mano de obra. Cuando la

reparacion o sustitucion sean efectuadas en el domicilio del comprador, éste debera pagar los gastos de viaje, traslados y mano de

obra. La asistencia en garantia es realizada exclusivamente por la casa madre o el vendedor autorizado. Para adquirir el derecho a la

asistencia de garantia se ruega enviar a la casa madre o al vendedor autorizado la pieza defectuosa, para que sea reparada o

sustituida. La entrega de dicha pieza reparada o sustituida entra en las obligaciones de la garantia. La garantia viene anulada por:

1. no enviar a través de correo el CERTIFICADO DE GARANTIA, que acompana la maquina al momento de la compra, completo en
todas sus partes y firmado, dentro de los 20 dias sucesivos a dicha compra.

2. por una instalacién errénea, tensién de alimentacién equivocada, negligencia en el uso o mantenimiento realizado por personas no
autorizadas.

3. por modificaciones efectuadas en la maquina sin el permiso escrito de la casa madre.

4.  cuando la maquina ya no es propiedad del primer comprador.

La casa constructora declina a norma de ley cualquier responsabilidad por dafios a personas o cosas caso que se realice una

instalacion errénea o una conexion a la red de alimentacion errénea, o se excluya la puesta a tierra o en caso de

manumisiones sobre la maquina. La casa constructora se reserva el derecho de realizar modificaciones y cambios segun las

exigencias técnicas y de funcionamiento.

EN CASO DE CONTROVERSIA SE RECONOCE
COMO FORO COMPETENTE EL DE BERGAMO (ITALIA).
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| Capitulo 1. Introdugéo [ PT |

1.1. Prefacio

O presente manual foi redigido respeitando-se a norma UNI 10893 de Julho 2000. Dirige-se a todos os usuarios de
modo a consentir um correcto uso da maquina. Conserva-lo em local facilmente acessivel préximo a maquina e
conhecido por todos os usuarios. Para efeito da seguranga o presente manual é parte integrante da maquina. Para
melhorar a compreenséo esclarecemos, a seguir, os simbolos utilizados.

ATENGAO:
| Normas de prevencgado de acidentes para o operador. Tal adverténcia indica a presenca de perigos
: que podem causar les6es em quem esta operando a maquina.

ATENGCAO:

Orgéos quentes. Indica o perigo de queimaduras com risco de infortinio, até mesmo grave, para a
pessoa exposta.

ADVERTENCIA:
Indica a possibilidade de trazer danos a maquina e/ou aos seus componentes.

Todos os direitos de reprodugdo do presente manual sdo reservados a empresa fabricante. A reprodugdo, mesmo que
parcial, é proibida nos termos da lei. As descrigbes e as ilustragbes presentes neste manual ndo sdo definitivas,
portanto, a empresa fabricante se reserva o direito de efectuar todas as modificagbes que considerar oportunas, a
qualquer momento. O presente manual ndo pode ser cedido para analise de terceiros sem a autorizagdo por escrito da
empresa fabricante. A maquina somente deve ser utilizada para satisfazer as necessidades para as quais foi concebida,
qualquer outro uso deve ser considerado “uso improprio”, portanto, perigoso.

Antes de efectuar qualquer operagdo na maquina, é obrigatério ler cuidadosamente todas as instrugbes do presente
manual, de modo a evitar possiveis danos a prépria maquina, as pessoas e as coisas.

N&o é permitido operar em caso de duvidas sobre a correcta interpretagdo das instrugées.

Interpelar o fabricante para obter os esclarecimentos necessarios.

A maquina ndo deve ser utilizada por pessoas (inclusive criangas) cujas capacidades fisicas, sensoriais ou mentais
sejam reduzidas, ou por pessoas ndo experientes ou sem conhecimento suficiente, a ndo ser que tais pessoas sejam
supervisionadas por um responsavel ou que tenham recebido treinamento para o uso do aparelho, através da
intermediagdo de uma pessoa responsavel pela sua seguranga.

As criangas devem ser vigiadas para ndo brincarem com a maquina.

No momento da entrega verificar que a maquina esteja completa de todas as suas partes.

Eventuais anomalias deverao ser apresentadas imediatamente ao fornecedor.

A empresa fabricante declina qualquer responsabilidade pelo uso impréprio da maquina e/ou por danos causados em
fungdo de operagdes ndo contempladas neste manual.

1.2. Prestagbes da maquina confeccionadora

V.S. adquiriu uma maquina com caracteristicas e prestagbes excepcionais e agradecemos pela preferéncia que nos foi
conferida. O sistema de confeccionamento é unico em seu género e afirmou-se no mundo com a presenga de mais de
150000 maquinas operantes no campo da embalagem e do confeccionamento.

A validade do conceito tecnolégico, aléem da qualidade dos componentes e materiais empregados no processo produtivo
e de teste sdo a melhor garantia de um bom funcionamento e fiabilidade no tempo.
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1.3. Dados técnicos da maquina
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Peso e dimensées da embalagem
Tunnel 50 Twin Largura = 1930mm Comprimento = 980mm Altura = 1745mm Peso = 318Kg
Tunnel 70 Largura = 2030mm Comprimento = 1230mm  Altura = 1830mm Peso = 483Kg

Peso da maquina
Tunnel 50 Twin
Tunnel 70

Peso = 260Kg
Peso = 415Kg
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3.1. Dimensébes e peso max. da confecg¢ao

Tunnel 50 Twin b - -

a=mm1140 b =mm380 c=mm190 Peso max.= Kg 60 " a

Tunnel 70 \'c

a =mm1200 b =mm500 ¢ =mm350 Peso max.= Kg 100

Nota: O peso a ser considerado é aquele total distribuido na esteira e ndo aquele de ‘
cada pacote.

3.2. Condig¢bes operacionais da maquina

Q Naéo confeccionar embalagens iguais ou superiores a passagem do tunel.
Deixar pelo menos 5cm de cada lado.

Q Néo efectuar confecgbes com dimensées inferiores ao passo das hastes da esteira transportadora.
A queda do produto entre as hastes pode vir a causar notaveis danos a propria esteira.

3.3. O que se pode confeccionar
Estas maquinas sdo capazes de embalar uma ampla gama de produtos; sdo de fato utilizadas com sucesso nos
seguintes sectores: alimentar, varejo, grafico, expedigcao, grande distribuicao, industrial e téxtil.

3.4. O que nao deve ser confeccionados

E absolutamente proibido confeccionar os seguintes tipos de produto para evitar danos permanentes na maquina, além
de provocar riscos de acidentes ao operador encarregado:

A\

Produtos molhados e instaveis

Liquidos de qualquer tipo e densidade em recipientes frageis

Materiais inflamaveis e explosivos

Bujées de gas sob presséo ou de qualquer tipo

Pés soltos e volateis

Eventuais materiais e produtos ndo previstos que possam ser, em qualquer modo, perigosos para o
usuario e provocar danos a propria maquina.

oooooo
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4.1. Adverténcias
NAO PERMITIR QUE PESSOAL NAO TREINADO USE A MAQUINA!

Perigo de electrocusséao!
Risco devido a presenca de energia eléctrica na instalacdo eléctrica colocada na parte interior do painel

frontal. Caso seja necessario abrir o painel deve-se desligar a maquina e retirar o conector do cabo de
alimentagéo da ficha do circuito geral.
Durante o funcionamento da maquina o painel frontal da maquina deve estar montado

correctamente.

Durante as fases de trabalho prestar atencdo em todas as partes quentes da maquina que podem
alcangar temperaturas tais que possam provocar queimaduras!

AA Nao tocar a esteira transportadora (17) quando esta estiver em movimento!

//// ‘1\.
| | E proibido fumar durante o funcionamento da maquina!

= Em caso de bloqueio da maquina ou para para-la durante o ciclo de trabalho pressionar o
BOTAO DE EMERGENCIA (9).

= As rodas (19) devem ser utilizadas exclusivamente para deslocamentos “breves” em pavimentos
lisos e horizontais.

= Se o operador se afastar da maquina, desligar a maquina colocando o interruptor geral (1) na
posicao “0” (OFF)!

4.2. Dispositivos de proctecao individual

in Utilizar calgados de proteccéo resistentes a choques, a esmagamento e a compressdo do pé durante o
oL transporte e o deslocamento da maquina.

Utilizar luvas de protecgdo conyta o perigo de esmagamento e contra perigos mecénicos durante o

transporte e o deslocamento da maquina.
Utilizar luvas de proteccdo com base nos riscos dos materiais a serem confeccionados (mecénicos,

quimicos, ...) que resistam as temperaturas de contacto (maximo 200°C).
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5.1. Transporte e posicionamento

e Antes de cada movimentagao, verificar que o meio de elevagdo seja apropriado para elevar a carga
a ser movimentada!

f e Para o transporte e o posicionamento da maquina recomenda-se manobrar com muita cautela!

Q Cortar a fita com a tesoura, tomando o
cuidado de proteger os olhos com um
par de oculos, e tirar o papelao.

Tirar os parafusos e as eventuais pegas
que fixam a maquina a palete.

Q Tirar o tanel do pallet utilizando uma
empilhadora com garfos e posiciona-lo
no piso.

Q Enganchar os painéis (C) na maquina
(s6 para mod. Tunnel 50 Twin).

Q Remover a caixa com o tapete de rolos
(19) e engancha-lo no tapete de
transporte.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

5.2. Condig¢bes ambientais

Q Posicionar a maquina certificando-se que esteja nivelada no piso, em um ambiente adequado, sem humidade,
materiais inflamaveis, gases, explosivos. A maquina deve ser instalada somente em superficies lisas, horizontais e
n&o inflamaveis.

Q Para ndo obstruir as tomadas de ar, deixar um espago minimo de 0,5m ao redor da maquina.

Q Uma vez obtido o correcto posicionamento, bloquear a maquina agindo no travdo das rodas.

Condicbes permitidas nos ambientes nos quais a méaquina é colocada:
Q Temperatura de + 5°C a + 40°C
O Humidade relativa de 30% a 90% sem condensacé&o.

A iluminagédo do local de utilizagdo deve estar em conformidade com as leis vigentes no pais no qual a maquina esta
instalada e, todavia, deve ser uniforme e garantir uma boa visibilidade para salvaguardar a seguranga e a saude do
operador.

GRAU DE PROTECCAO DA MAQUINA = IP20
O RUIDO AEREO PRODUZIDO PELA MAQUINA E INFERIOR A 70 dB(A)
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5.3. Posicionamento com confeccionadora automatica, angular, flow pack, etc.

Posicionar o “Tunnel 50 Twin”/ “Tunnel 70” de modo que a esteira do tinel esteja o mais proximo possivel da esteira de
saida da “confeccionadora’.

A esteira do tunel deve estar Tmm mais alta do que a esteira da “confeccionadora” para evitar a queda dos produtos
confeccionados.

Posicionar o tinel de modo que o produto na saida da “confeccionadora” posicione-se no centro da esteira do tunel.

5.4. Conexao eléctrica

Tensé&o (V): ver os dados da etiqueta

Frequéncia (Hz): ver os dados da etiqueta

Poténcia méxima absorvida (W): ver os dados da etiqueta
Corrente maxima absorvida (A): ver os dados da etiqueta

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.

24044 DALMINE (BG) - ITALY
ww w.minipack-torre.it

W max| A max

MCD.
ANNO
MATR.

Nota: Para qualquer comunicagdo com o fabricante citar sempre o modelo da maquina e o
numero de série indicados na placa aplicada na parte traseira da maquina.

A RESPEITAR AS NORMAS PARA A SEGURANCA NO TRABALHO!

Se a maquina ndo for dotada de tomada de alimentacdo utilizar uma tomada adequada aos
valores de tensdo e amperagem descritos na placa de dados e, todavia, em conformidade com
as normas vigentes no pais de instalagéo.

O ATERRAMENTO E OBRIGATORIO!

Antes de efectuar a conexdo eléctrica certificar-se que a tensdo de rede corresponda a
voltagem indicada na placa aplicada na parte traseira da maquina e que o contacto de terra
esteja em conformidade com as normas vigentes de seguranga. Em caso de duvidas sobre a
tensdo de rede contactar a empresa distribuidora de energia eléctrica local.

Ligar a ficha do cabo provindo do quadro eléctrico da maquina a uma tomada de corrente do
circuito geral que seja facilmente alcangavel pelo operador.

| Capitulo 6. Regulacdo e preparacdo da maquina | PT |

6.1. Controlo do sentido de rotagao (reservado ao pessoal de assisténcia)

Antes de colocar a maquina em funcionamento verificar o seu exacto
sentido de rotacdo segundo estas instrugées:

Conectar o cabo de alimentagdo a uma tomada trifasica mais terra.

Girar o selector geral para a posigdo 1.

Pressionar o botdo de START (5).

Controlar que o sentido de rotagdo da ventoinha do motor (M1-M2) corresponda ao
sentido indicado pela seta.

ARwbdb=~

Nota: O controlo do sentido de rotacao deve ser feito sempre que se troca a tomada
de alimentacéo.

e inverter duas das trés fases da tomada de alimentagéo.

C} Se o sentido de rotagdo estiver errado se deve TIRAR TENSAO DA MAQUINA
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6.2. Regulagcédo

6.2.1. Painel de comando

A maquina é dotada de um painel de comando, do qual é possivel
configurar todas as funcbes de programacéo e funcionamento.

1. Interruptor geral

2. Botéo de selecgdo variaveis

3. Botdo “DECREMENTAR’.

Reduz os valores das fun¢6es programadas
Botao “INCREMENTAR”.

Aumenta os valores das fungbes programadas
Botdo START

Botédo STOP

Display temperatura

Display esteira

Botdo EMERGENCIA.

Desliga imediatamente a maquina em caso de perigo

imediato -
Led temperatura “zona entrada tunel” ’§_®

Led temperatura “zona saida tunel’.

A

© 0 NSO

<X

6.2.2. Ligacdo da maquina

Girar o interruptor geral (1) para a posi¢cao 1. O display (8) se acende e aparece o n° de programa activo.

Pressionar o botdo de START (5). Antes de usar a maquina aguardar que esta chegue a temperatura programada
sinalizada pelo apagamento da ldmpada piloto (A). Pressionando o botdo (6) aparece o nimero de programa activo.

6.2.3. Seleccionar programas e calibragens variaveis
A maquina tem 9 programas seleccionaveis (P1+P9)
Cada programa é composto por 2 varidveis modificaveis.

Variavel Campo Caracteristicas Campo
1. Temperatura “zona saida tinel” 000 = 230. Valores expressos em °C
2. Temperatura “zona entrada tunel” 000 = 230. Valores expressos em °C
3. Velocidade esteira 00 + 99. Valores expressos em percentagem:
00: velocidade minima - 99.: velocidade maxima.

Para seleccionar o n° de programa (P1 + P9) pressionar os botdes (3) e (4).

Com o botéo (2) se entra no programa visualizado.

Com o botdo (2) corre-se através das variaveis do programa escolhido e com os botbes (3) e (4) modificam-se os
valores memorizados. Para convalidar as modificagbes, pressionar o botdo (2) até aparecer o n° de programa no
display.

6.2.4. Como desligar a maquina

Pressionar o botao de STOP (6).

Com este botdo se efectua o desligamento temporizado do tunel (desligam-se as resisténcias, a esteira gira a
velocidade minima mas a ventoinha continua funcionando por aproximadamente 3-4 minutos, de modo a permitir o
resfriamento do préprio tinel). Quando a ventoinha e a esteira param girar o interruptor geral (1) para a posigéo 0.

6.2.5. Mensagens de alarme
A placa electronica prevé a detecgcao de alguns alarmes que sdo assinalados mediante a visualizagdo no display (7) das
seguintes mensagens:

A1 | Alarme “Botdo de Emergéncia’.

O botao de emergéncia (9) esta pressionado.

Desbloquear o botdo girando-o para a direita e, em seguida, pressionar o botao de START (5).
A 2 | Alarme “Inverter”.

Verificar o cédigo da anomalia no display do inverter posto na instalagdo eléctrica e controlar no manual
usuario do inverter (em dotagdo com a maquina) as modalidades para o restabelecimento.

A 3 | Alarme “térmico motores”.

Verificar o correcto funcionamento do motor da ventoinha.

A4 | Alarme “temperatura”.

A temperatura ultrapassou 230°C ou a sonda esta interrompida.

Verificar a sonda e as respectivas conexoes.

% :% Se apos ter efetuado as intervencées de controle indicadas para o restabelecimento da maquina, o
alarme permanece, procurar a assisténcia técnica.
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6.3. Regulacéao do fluxo de ar

Tunnel 50 Twin

)

fufutussfugupaus

E possivel regular o fluxo de ar quente no produto a ser confeccionado agindo nas manipulos (10) e (11).
Os manipulos (10) regulam o fluxo do ar na zona “entrada tunel”, enquanto que os manipulos (11) regulam o fluxo do ar
na zona “saida tunel’.

A rotagdo das manipulos (10) e (11) determina a posicao dos deflectores (12), que dirigem o fluxo de ar quente na
direccdo desejada para obter a melhor retracggo.

Tunnel 70

E possivel regular o fluxo de ar quente no produto a ser confeccionado agindo nas manipulos (11).

A rotagdo das manipulos (11) determina a posigdo dos deflectores (12), que dirigem o fluxo de ar quente na direcgao
desejada para obter a melhor retracgéao.
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6.4. Regulacdo esteira transportadora

Tunnel 50Twin

Regular a altura da esteira transportadora agindo nos
parafusos (13).

Por meio da regulagdo dos volantes (14) postos nas
laterais da esteira transportadora é possivel fazer com que
os rolos (15) da esteira girem ou fiquem livres.

Girando os volantes em sentido horario (+) os rolos (15)
n&o giram.

Girando os volantes em sentido anti-horario (-) os rolos
(15) giram.

Nota: Esta regulacdo somente deve ser executada
com a esteira transportadora em movimento.

Regular as cortinas na entrada do tunel agindo nos
respectivos manipulos (18) de modo que as mesmas
fiquem no nivel da esteira do tinel.

Tunnel 70
Regular a altura da esteira transportadora afrouxando os
manipulos (16) e girando o volante (17).

Por meio da regulagdo dos volantes (14) postos nas
laterais da esteira transportadora é possivel fazer com que
os rolos (15) da esteira girem ou fiquem livres.

Girando os volantes em sentido horario (+) os rolos (15)
n&o giram.

Girando os volantes em sentido anti-horario (-) os rolos
(15) giram.

Nota: Esta regulacdo somente deve ser executada
com a esteira transportadora em movimento.

Regular as cortinas na entrada do tanel agindo nos
respectivos manipulos (18) de modo que as mesmas
fiquem no nivel da esteira do tinel.

6.5 Embalagem
Depois da terem sido feitas todas as regulagbes, a
maquina esta pronta para fazer embalagens.

Pressionar o botao de START (5).

A esteira entra em fungdo e é possivel iniciar a carregar
0s produtos na prépria esteira.

O produto, fechado em um saco frouxo (desenho A), entra
no tunel de retragdo, onde a circulagdo de ar quente
favorece a termorretragdo do filme.

Na saida do tunel, o produto confeccionado é fechado em
um saco que adere perfeitamente ao seu formato
(desenho B).

desenho (A)

desenho (B)
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7.1. Cautelas para interven¢6es de manutencgao ordindria
A MANUTENGAO ORDINARIA DEVE SER EFECTUADA POR PESSOAL QUALIFICADO OPORTUNAMENTE
INSTRUIDO.

Antes de efectuar as operagées de manutengdo desligar a maquina agindo no interruptor geral, tirar
a tomada do ponto de corrente e aguardar o esfriamento da maquina!

7.2. Lubrificacao

Lubrificar periodicamente as correntes da esteira
transportadora  utilizando  lubrificante  para  alta
temperatura, ex:

Q graxa a base de silicone

Q graxa que néo funda.

7.3. Remocgao de rebarbas de filme plastico e outros

E muito importante limpar frequentemente a parte interna
do tunel de modo a retirar todos os residuos de filme dos
produtos confeccionados.

& Antes de efectuar esta operacdo, aguardar que o tunel tenha esfriado adequadamente!

7.4. Limpeza da maquina
Para a limpeza do tunel utilizar um pano humedecido em agua.
N&o utilizar, em hipotese alguma, solventes mas somente detergentes normais.

7.5. Substituicdo do cabo de alimentacao

assisténcia técnica, ou de qualquer forma por uma pessoa com qualificagdo similar, de modo a prevenir

ATENCAO!
e Se o cabo de alimentagdo for danificado, este deve ser substituido pelo fabricante ou pelo servigo de
qualquer risco.
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| Capitulo 6. Manutencgéo ordindria | PT |

7.6. Diagrama eléctrico (pagina 86/87)

BT1 Termopar 1 F5 Fusivel resisténcias 1

BT2 Termopar 2 FM1 Térmico protecgdo motor ventoinha 1
E1 Ventilatore 1 (s6 para mod. Tunnel 50 Twin) FM2 Térmico protecgdo motor ventoinha 2
E2 Ventilatore 2 (s6 para mod. Tunnel 50 Twin) M1 Motor ventoinha 1

ER1 Resisténcia 2 M2 Motor ventoinha 2

ER2 Resisténcia 2 M3 Motor esteira

ER3 Resisténcia 2 Q1 Interruptor general

ER4 Resisténcia 1 QMO0 Contador inverter

ER5 Resisténcia 1 QM1 Contador motor ventoinha

ER6 Resisténcia 1 QM2 Contactor resisténcias 2

FO Fusivel auxiliar QM3 Contactor resisténcias 1

F1 Fusivel transformador auxiliar N Botéo emergéncia

F2 Fusivel inverter SK1 Placa comando

F3 Fusivel motor ventoinha T1 Transformador auxiliar

F4 Fusivel resisténcias 2 TS1 Inverter

7.7. Desmontagem, demoli¢dao e sucateamento residuos

ATENCAO!

As operagbes de desmontagem e demolicao sempre devem ser confiadas a pessoal especializado em
tais actividades e dotado das competéncias mecéanicas e eléctricas necessarias para trabalhar em
condigcbes de seguranca.

Proceder no seguinte modo:

1. desligar a maquina da rede de alimentacéo eléctrica

2. desmontar os componentes

Cada parte deve ser tratada, despejada ou reciclada com base na classificagcdao e nos procedimentos previstos
pela legislagao vigente no pais de instalagao.

O simbolo indica que este produto nao deve ser tratado como refugo doméstico.

Certificando-se que o produto seja correctamente eliminado, facilitar-se-a a prevengado de potenciais
consequéncias negativas para o ambiente e a saude do ser humano que, de outro modo, poderiam ser
causadas por um tratamento inadequado do despejo deste produto. Para maiores informagbes a respeito
da reciclagem deste produto, contactar o vendedor do produto ou, em alternativa, o servigo de pos-venda
ou o servigo de tratamento de lixo local.

| Capitulo 8. Garantia | PT |

8.1. Certificado de garantia
A Garantia tem validade de 12 meses a partir da data de instalagdo nas condigbes indicadas no livrete de instrugées.
Preencher todos os espacos no verso do postal, cortar ao longo da linha e enviar pelo correio.

8.2. Condig¢bes de garantia

A garantia é valida por 12 meses e decorre da data de instalagdo da maquina. A garantia consiste na substituicdo ou

reparagdo gratuita de todas as partes por nés detectadas como defeituosas por anomalias de materiais. As reparagbes

ou substituicbes ocorrem normalmente junto a casa fabricante debitando-se ao comprador das despesas de transporte e

mé&o-de-obra. Caso as reparagées ou substituicbes sejam executadas junto a sede do comparador este devera pagar as

despesas de viagem, estadia e mao-de-obra. Os servigos de garantia sdo executados exclusivamente a cargo da casa

fabricante ou pelo revendedor autorizado. Para ter direito a servigos de garantia enviar a pega defeituosa para a casa

fabricante ou revendedor autorizado, para que seja efectuada a reparagdo ou substituicdo. A devolugdo de tal pega

reparada ou substituida esta incluida no adimplemento das operagées de garantia. A garantia é anulada:

1. quando o CERTIFICADO DE GARANTIA né&o for enviado devidamente preenchido e assinado até 20 dias da compra
por meio postal.

2. pela errada instalagdo, inadequada alimentagdo, negligéncia de uso e violagdo por parte de pessoas néo
autorizadas.

3. por modificagbes efectuadas na maquina sem o consenso por escrito do fabricante.

4. caso a maquina ndo seja mais de propriedade do primeiro comprador.

A casa fabricante declina, de acordo com a lei, qualquer responsabilidade por danos a pessoas ou coisas caso

seja efectuada uma errada instalagao ou conexao a rede de alimentagao eléctrica ou exclusdo do aterramento

ou em caso de violagées da préopria maquina. A casa fabricante se reserva o direito de efectuar modificagées de

acordo com necessidades técnicas e de funcionamento.

PARA QUALQUER CONTROVERSIA LEGAL
ELEGE-SE O FORO DE BERGAMO (ITALIA).
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| KegpdAaio 1. Eicaywyn | EL |

1.1. [NpéAoyog

To mapdv eyxeipidio ouvraxOnke auuewva ue v mpodiaypaer UNI 10893 louAiou 2000. Ameubuverar e 6Aoug Toug
XPNOTES LIE OKOTTO va eMITPEWEI Uia owaTh Asitoupyia Tou unyaviuarog. Na euAayrei o€ uépog eUkoAa mpoaBdaiuo, Kovrd
o710 unxdvnua. To mapov eyxeEIpidIo amoTeAel avamoamaoTo UEPOS TOU unxavhuarog yia o,11 apopd tnv acedAsia. lNa
KaAUTepn karavonon SIEUKPIVICOUUE TTapakGTw Tous ouuBoAIcOUS TTOU EXOUV XPNaIUOTTOINBEI.

TMPOZOXH:
Kavoviouoi mpoAnwng aruxnudrwv tou xpnorn. Aurrp n mposidomoinon Scsixvel Tnv mapouaoia
KIvEUVWwV TOU UTTOPOUV VA TTPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUS OE OTTOIOV XPNOIUOTTOIEI TO unxdvnua.

TMPOXOXH:
Zeotd opyava. Agixvel Tov KivOUvo gyKAQUUATwyV Kal Tov Kivduvo aruxniuarog kai pdAiora oofapod,
yla Ta droua mou Bpiokovral eKTeBsiuéva.

MPOEIAOINOIHEH:
Aciyvel To evdexouevo mpokAnong {nuiwv oTo unxavnua n/kai ora e§apTiuard Tou.

o

OAa ta dikaiwpara OXETIKG PE THV avarrapaywyrn Tou TTapovrog eyxEIpIOioU aviKouv OThV KATAQOKEUAOTIKN ETaipeia. H
avarmrapaywyn, é0Tw Kai TUNUATIKY, ammayopeveTal amo Tov vopo. O1 TTEpIYPAPES Kal Of QTTEIKOVIOEIS TTou TTapouaialovral
70 TTAPOV EYXEIPIOIO OEV Eival OECUEUTIKES Kal ETTONEVWS N KATAOKEUAOTIKN ETAIPEIQ ETTIQUAGOOETAI TOU BIKAIWUATOS VA
EMPEPEI OTTOIAONTTOTE OTIYUN OAeS TIC aAAayég TiS omroie¢ Ba Bewproel avaykaies. To Tapov eyxeipidlo Oev UTTOPEl va
006¢i o€ TpiTa droua xwpIic TNV yparmT ouvaivean TNS KATAOKEUAOTIKNG Talpeiag. To unxavnua umopei va xpnaoiuorroinBei
HOVOV yia va IKQVOTTOINOE! TIS QVAYKES YIA TIS OTTOIES UEAETHONKE KAl KATAOKEUAOTNKE, OTToIadNTTOTE AAAN Xprion Bewpeirtal
wg¢ «aKatdAAnAn xprion» kar Gpa emikivouvn.

lMpiv KkGvere otroladHTTOTE EMEUBAON OTO PNXAVNUA Oa TTPETTEI UTTOXPEWTIKA VO UEAETHOETE TTPOOEKTIKG OAEC TIC 0Onyies
TOU TTapPOVTOS EyXEIpIdiou, WAOTE va ammopuyeTe mOavéS {nuIES OTo idIo TO unxavnua, s droua f o€ Tpdyuara.

Aev emTPETTETAI ) XPHHON TOU OE TTEPITITWON TTOU EXETE aUQIBOAIEC OXETIKG UE TNV OWOTH EPUNVEIT TwV 0ONYIWV.

EAdre o€ emagn ue 1o pyooTdaio yia va {nNTHoETe OTToIadATTOTE OIEUKPIVNON.

H unxavp éev mpoopilerar yia xpron amod daroua (cuutmepiAaufavouévwy Twv maidiwv) Twv OTToiwV O QUOIKEG,
a100NTNPIAKES KAl VONTIKES IKAVOTNTES EiVal UEIWUEVES, 1 XWPIC EUTTEIPIA 1) VWO, EKTOC KI Qv auTd emmoTTrevovral armmo éva
drouo utreUBuvo yia Tnv ac@aAsid Toug, EmTnEoUVTal i TOUS £Xouv O0Bei 00NYIES OXETIKES UE TN XPHON TNS OUOKEUNG.

Ta mai1d1G Ba TEETTEl va EITNPOUVTAI WOTE VA QTTOTPATTEI TO EVOEXOUEVO va TTAIEOUV LIE TN Unxavi).

Kara tnv otiyun tn¢ mapddoaons eAEyETe av 1o unxavnua givar mANpes o€ 6Aa ra uépn Tou.

Evdexdueves avwualies 6a mpérrel va emionuavlouv auéowgs OToV TPOoUNBEUTH.

H karaokeuaoTiKy eTaipeia amoTTolgital KGBe euBUVNG OXETIKNS HE aKATAAANAN xprnon Tou unxaviuarog§ ri/kai pe CnUIES
mou mpoéevnOnkav ammoé emeUPAoeIS TToU OEV aQvapéPovTal OTo TTAPOV EyXEIPIOIO.

1.2. EmI®O60¢IS TNS OUTKEUAOTIKNAS MNXAVAS

Amoktioare éva unxavnua e EQIPETIKA XAPAKTNPIOTIKG KAl duvaTtoTnNTES KAl OAaS EUXAPICTOULIE YIA TNV EUTTIOTOCUVN TTOU
uag oci€are. To ouoTnua ouokeuaciag eival povadiké oTo €ido¢ Tou Kai mBANOnNKe og 6Ao Tov K6OUO ue Tavw amo
150.000 povadeg mou Asitoupyouv aToV TOUEQ THS CUOKEUATIAS KAl TOU TTAKETAPIOUQATOC.

H téAcia texvoAoyia kaBwg kai n moI0TNTa TWV avTaAAQKTIKWY KAl TwV XPNOILOTTOINGEVTWY UAIKWY TOOO OTNV KATAOKEUN
TOU 000 Kai OTIC QOKIUES, aTTOTEAOUV TNV KaAUTEPN £yyunan yia tnv KaAn Asiroupyia Tou Kai 1nv OIGPKEIa OTO XPOVO.
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1.3. Texvika xapakTnpIioTIKA TNS unxavig
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Bdpog ka1 31aoTdoeIS TS CUCKEUATiag

Tunnel 50 Twin [TAdro¢ = xIA. 1930 Mrkog = xiA. 980

Tunnel 70 lMAdrog = xiA. 2030 Mrnkog = xIA. 1230
Bdpog Tou unxaviuarog

Tunnel 50 Twin  Bdpog = KiAd 260

Tunnel 70 Bdpog = KiAa 415
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Ywog = xIA. 1745
“Yyog = xiA. 1830

Bdpog = KiAa 318
Bdpog = KiAG 483



| KepdAaio 3. Opoil xprianc Tou unxaviuaroc | EL |

3.1. Aiaoraoeig kai péyioro BApog oUOCKeUATIAS

Tunnel 50 Twin b oo~
a=yxA 1140 b = xiA. 380 c = xiA. 190 Méyiaro Bapog = Kg 60 P

Tunnel 70 A le

a = xiA. 1200 b=xiA. 500 ¢ = xiA. 350 Meéyioro Bapog = Kg100 NW

ZHMEIQZH: To Bdapog mou Ba mpémel va AGBere ur’dyiv oag gival 10 GUVOAIKG TToU
Bpiokerai diaveunuévo mdvw otnv Taivia Kai 6xi 1o LAPOS Tou KGOe TTakéTOU EEXWPIOTA.

3.2. Zuvlnkeg Asitoupyiag Tou unxaviuarog
Q Mnv ekTeAgiTe CUOKEUATIES OUOIES 1 IEYAAUTEPES ATTO TO TTELATUA TOU TOUVEA.
Aprivere TouAdxiorov 5 ek. ATTo kGBe TAcupa.
Q Mnv mpayuaroTToIEiTE CUOKEUATIES IE WIKPOTEPES OIAOTATEIS ATTO EKEIVES TwV PABOWYV TNS TAIVIAS LIETAPOPAC.
H mrrwon rou mpoidvrog uetaéu Twv paBdwv Ba ummopouae va dnuioupynoei ueydAa mpofAnuara ornv idia tnv raivia.

3.3. On umropei va ouokeuaorei

Ta unxavruara aurd eivai oe 6éon va CUCKEUAooUV éva eupyU QAoIa TTPOIOVTWYV EVTEAWS SIAPOPETIKG LETaéU TOUG, Kal yia
auré UTTOPOUV va XpPnoiuoTTolouvTal [E ETITUXIa aTouS €ENC TOUEIS: OIATPOYNS, EUTTOPIOU, YPAPIKWY KAl ATTOCTOANC,
ueyGAwv diavouwy, Biounxaviag, KAwaorolgavroupyiag.

3.4. Ti dev mpémel va ouoKkeuaoOsi

ArmrayopeUeral amoAUTwS va GUOKEUQOTOUV 01 TTAPAaKATw TUTTO!I TTPOIOVIWY yia va amopeuxBouv cgofapés BAGBes e
unxavng, kKabwg kai va dnuioupynBolv Kivouvol atuxnuarwy aTov XEIPIOTN:

A\

Bpeuéva mpoiovra kai Aorabry mpoiovra

Yypd kGBe TUTTOU KaI TTUKVOTNTAS uéoa o€ eUBpauara dwyeia

Ev@Aekra uAikG kai EKpnkTiKG uAika

DidAeg e aépio uTTO TTiEON 1} OTTOIOUGHTTOTE TUTTOU

AepIdEIC OKOVES

Evdexdueva uAika kai mpoiovra un mpoLAsmToueva mou ummopolv va gival eMKivouva yia Tov xpnaorn n
va mpokaAéoouv BAGBe¢ atnv idia Tn unxavn.

oooooo
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| KegpdAaio 4. Kavoviauoi aocpalsiac | EL

4.1. lposidomroinoeis
MHN ENITPENETE TH XPHZH TOY MHXANHMATOZX SE MH EKITAIAEYMENO MPOZQMIKO!

Kivduvog nAskrpomrAnéiag!

Kivduvog mou o@eiAeTal TNV NAEKTPIKN EVEPYEIA TTOU UTTAPXEl OTNV NAEKTPIKN EYKATAOTAON OTO ECWTEPIKO
TOU UTTPOOTIVOU TTiVaKa. 2€ TTEPITITWAN TTOU QVOIXTEl O Tivakag gival armapaitnTo va ofAoeTe 10 unxavnua
Kar va BydAete 10 @Ig Tou TPOPOoS0TIKOU KaAwdiou armrd tnv mpida Tou YeVIKOU NAEKTPIKOU KUKAWUATOG.

Kard tn Asitoupyia Tou unxaviuarog o umpoorivog mivakag Ba mpémel va éxel TomobernBei owaord.

Kara tn didpkeia tng gpyaociag mpoooxn o€ 0Aa ra {sord pépn TnS MNXAavig 1a omoia duvavrai va
avamruéouv uwnAég OsplUOKPATisS TTOU UTTOPOUV va TTPOKAAETOUV syKauuard.

Mnv akouumrdre Tnv Taivia ysragopdg (17) érav aurn Bpiokeral o€ Kivnon.

Kara tn Asiroupyia tng pnxavig amayopesusral To kamvioua!

2& TEPITTTWON TTOU TO UNXAvNUA UTTAOKAPEI ) av TPETTEI vd TO OTAMATHOETE KATA TNV OIAPKEIA TOU
KUKAou spyaaiag, méote 1o mAnkTpo EKTAKTOY ANAIKHZ (9).

O1 p6deg (19) 6a mpémel va xpnoIUOTTOIOUVTAl ATTOKAEIOTIKA yIA «OUVTOUES» METAKIVIIOEIS O Agia
Kail emireda marwuara.

2& mEPIMTTWON AMOUAKPUVONG TOU XEIPIOTH ammd TN unxavn, oBAore tn unxavi 0érovrag rov
yeviko Siakomrn (1) orn 8éon “0” (OFF)!

19 & af

4.2. JUOKEUEC TTPOOWTTIKNG Ao@aAsiag

N\

Xpnaiuotroigite utrodriuara acpaleiac avlekTikG ara xTumnuara, arn ouvBAiyn Kai GUUTTIECN TwV TTOSIWV
Kard 1n HETAQOPA Kal UETAKIVNON TOU UNXavhuaTog.

O

Xpnoiuotroigite yavria mou va mpooTatelouv aréd Tov Kivouvo aUvBAIwnNG Kai amré unxavikou§ Kivouvoug
KQTd TN HETAQPOPA Kai UETAKIVNON TOU UNXAVALATOG.

XpnoIuoTroigite  TPOOTATEUTIKG yavria e Bdon Tnv emKivouvotnTa Twv UAIKWY TTOU TPOKEITal vd
OUOKEUAOETE (UNXaVIKA, XNUIKG, ...) Ta OTToia va avréxouv OTis Bepuokpaacies emaprs (To péyiaro 200°C).
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5.1. Msragopd kai rorroBérnon

A\

o 3TN peTagopd Kai Tnv TomoBETnon tng unxavis ouufBoulsUouus va evepyeiTe e peydAn mpoooyn!
e [lpiv amé omoiadnmore perakivnon, BeBaiwbeite 6T To péoo avuwwong csivar kardAAnio va
ONKWOEI TO POPTIO TTOU TTPOKEITAI vd LETAKIVNOED!

a

Q BydAre 10 KIBWTIO TTOU TTEPIEXEI TNV

Kowere upe  wadidi 1t oepayida
TPOOEXOVTAS va TPOQYUAGEETE Ta udTia
oa¢ ue yuadid kai tpaBnéere va LByer To
XAPTOVEVIO KIBWTIO.

Apaipéoate TiIC BIOeC Kal TIGC EVOEXOUEVES
TTAGKESG TTOU OTEPEWVOUV TO lUNxXavnua
oTnv maAéra.

Agaipéote TO TOUVEA Qmmd TnV TTaAéTa
xpnowgorrolwvrag — éva KAGpK  Kail
TOTTOBETAOTE TO OTO TTATWUA.

2uvdéare Tta maveAd (C) oro unxavnua
(uévo yia Tunnel 50Twin).

KUAIvéporaivia (19) Kai aykioTpwoTe TO
oTnV Taivia PETapopdag.

5.2. ZuvlOnkeg mepidaAAovroc
Q Tomobernare 1y unxavn mpoaéxovrac va eivar téAsia opilévria aro matwua (AiBeAapiouévn), oe éva karGAAnAo
mepIBAAAov xwpic uypaaia, eUpAekTa UAIKG, aépia 1 GAAES EKPNKTIKES UAeS. To unxavnua 8a mpémer va eykabiorarai
HOVO o€ Agieg, opIfOVTIES Kal [N EUPAEKTES ETTIPAVEIES.

Aprote évav eAelBepo xwpo TouAdyiotov 0,5m yUpw amé 1 unxavh, yia va unv gugpadovral ta avoiyuara

a

a

eéagpiouod.

Tunnel 50 Twin Tunnel 70

Acpaliore T unxavn, étav oAokAnpwOei n owaoTr ToToBETNON TNG, EVEQYWVTAS OTO PPEVO TWV TPOXWV.

Emitpeméueves OUVOBHKES OTOUS XWPOUS TTOU gival TOTTOBETNUéEVN N unxavn:

a

O¢epuokpaaoia amd + 5°C wg + 40°C

Q  2xerkn vypaoia amd 30% ws 90% xwpic ouuTTUKVWON).

O QwTIoUGS TOU XWPEOU TTPETTEI VA gival CUUQWVOCS LIE TNV ITXUOUTA VOUOBETia ToU KPATouS Kai TTRETTEI OTTWOONTTOTE VA
givar opoiéuopog kai va eEacalilel kaAn opardrnra, yia tnv acedAsia Kai Tnv uyeia Tou Epyadouevou.

BAOMOZX AXPAAEIAY THXY MHXANHS = 1P20

O [TAPATOMENOZ ©OOPYBOZ TOY MHXANHMATOZ EINAI KATOTEPOZX Al10 70 dB(A)
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5.3. ToroBérnon ue auréuarn, ywviwrn, flow pack, KAm. ynxavn cuoksuaoiag,

TomroBerriote 10 “Tunnel 50 Twin” / “Tunnel 70” éro1 wWaTe TN Taivia Tou ToUVEA va Bpiokeral 600 yiveral o KOvTd oTnv
Taivia e€600u NS “unxavng ouokeuaaiag”.

H rawvia tou touveA mpérrel va givar 1Tmm 1Mo wnAd o€ oxéon pe N “unxavy ouokeuaoiag”, £T01 WOTE va ammoQeUyeTal N
TTTWON TWV CUCKEUAOUEVWY TTPOIOVTWV.

TomoBerrioTe 1O TOUVEA €101 WOTE TO TTPOIOV TTOU £€épxeTal amd T ‘unxaviy ouokeuaoiag” va BPIioKeTal oTo KEVTPO TNG
Taviag Tou TOUVEA.

5.4. HAekTpIk) ouvdson

Tdon (V): BAémre aroixeia mvakidag

2uxvornra (Hz): BAéme oroixeia mivakidag

Méyiotn armroppbenon ioxuog (W): BAETTe oToixeia mivakidag
Méyiarn arroppdpnaon peuuarog (A): BAETTe aToixeia mvakidag

®
MINIPACK - TORRE S.p.A.
24044 DALMINE (BG) - ITALY
ww w.minipack-torre.it

W maxl A max

MOD.
ANNO
MATR.

2HMEIQZH: 2¢ ommoiadimore EMKOIVWVIQ LIE TOV KATAOKEUAOTIKO OIKO ava@épETe TTAvVTIQ TO
HovTéAo TnS unxavng Kai rov apiBué mmAaigiou mou avaypdeovral oTnv TTAQKETa TTou LBpiokeral
oT0 Tiow UEPOS TOU UNXAvALATOS.

A THPEITE TOYZ KANONIZMOYS AZPAAEIAZ TOY XQPOY EPIrAZIAZ!

Av n unxavn dev éxel 6IKO TNS Buoua Tpopodoaias xpnaiuotroinoTe éva Buoua kardAinio yia
TNV TAONn Kal Ta aQuITéP TToU avaypd@ovral oTnv TAQKETa pE Ta OToIxeia NS unxavng Kai
oTwWaodNTToTE OUUPWVO UE TOUS IGXUOVTES KAVOVIGUOUS TNS XWPAS.

H 'EIQO>H EINAI YITOXPEQTIKH!

Mpiv kavete v nAekTpikn auvdeon BeLBaiwbeite 611 n Tdon Tou dikTUOU avriaTolxei ota VOLT
ToU avaypd@ovral aTnv mAQKETa TTou BPICKETal aTO TTiIoW LEPOS TNS UNXAvAS Kai OTI N yeiwan
givar oOu@wvn L€ TOUS ICXUOVTES KAVOVIOUOUS dOQAAEIag.

¢ mepimrwaon au@iBoliag OXETIKG pe THV TGon TOoU OIKTUOU ETTIKOIVWVAOTE UE TNV ETQIPEIT
nAektpiouou (AEH) tn¢ mepioxng oag.

2uvdéaTe TO QIS KaAwdIoU TOU NAEKTPIKOU TTivaka TOU Unxaviuaro¢ o€ uia mpida yevikou
NAEKTPIKOU KUKAWPATOS TTOU Eival EUKOAa TTpooBAaiun amo 1o XEIpIoTH.

| KedAaio 6. PUOUION Kal TTPOETOINATIA TNC UNXAVIC | EL |

6.1. EAcyxo¢ @opd¢ mepIioTpOQPHS (APopd TO UTTEUOUVO TTPOCWITIKO yid TNV OUVTHpnon)

Tpiv Béoete o€ Acitoupyia Tnv unyxavn gAfyére Tnv akpifn eopd
TEPICTPOPHS AKOAOUBWVTAC TIC IO KATW 0ONYiES:

2uVvOEaTeE TO KaAWODIO TPOYOBABTNONG O€ uia TTPICa TPIWV PACEWS TUV TNG YEIWONG.
lepioTpéwre Tov yeviko emiAoyéa arnv Béon 1.

lMarnore 1o mAnkipo START (5).

EAéyére av n @opd ¢ mepITPOPNS TNS PTEPWTNS TOU LoTéP (M1-M2) avrioToixei o€
autn mou gvoeikvural amo 1o 16€0.

ARwbdb=~

[TIPOZOXH: O gAsyxoC TNC @OopaAC TTEPICTPOPNC TTPEITEI VA YIVETAI KABs @opd TTou
aAAalel n mpila Tpowodornonc.

Av n @opad tepiaTpo@ric ivai avriBetn, Oa mpémer: NA APAIPESETE THN TAXH 4 :/
AllO TO MHXANHMA Kai va avTioTpéweTe U0 atro TiS TPEIC QATEIS TNS TTPICag A\ ,

100Q0OOTHONG. \&
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6.2. Pubuion

6.2.1. MNMivakag xsipiopou

To unxdvnua eivar efomAicuévo e éva mivaka eAéyxou, amd Tov
OTT0i0 UTTOPEITE va puBuiceTe OAES TIC AsiTOUPYIES TTPOYPauUATIONOU
Kal AEIToupyIkoTnTag.

1.  Tevikég O1aKOTTTNG
2. TlAnkrpo diaAoyr¢ mapauérpwv
3. TAnktpo “MEIQZH”.

Meiwvel 11¢ TIWES TwV AgIToupyiwv

4. TAnkTpo ‘AY=HZH".
Auéadver TIC TILES TwV AgITOUPYIWYV
5. TMAnkrpo START
6. [lAnkrpo STOP
7.  066vn Bepuokpaaia
8. 066vn raviag
9. [TAhktpo EKTAKTOY ANATKH:. Av marmbei, n unxavn
orauardel aUTOUATWS O€ TTEQITITWON AUECOU KIVOUVOU -
X. Led Bepuokpaaiac “Cwvng e10600U TOUVEA” g—@
Y. Led Bepuokpaciac “Cwvng eE600U TOUVEA”, :

6.2.2. Oéon o< Kivnon tnS unxavng

lepioTpéwre Tov yevik6é Olakomrn (1) ormv 6éon 1. H 006vn (8) avdBer kai mapoucidderal o apiBuds Tou evepyou
mpoypaduuarog. lariore 10 mAnkTpo START (5). [piv XpnoiuoTTOINCETE TNV Unxavn TEPIUEVETE va @TATEl OTnV
Beppuokpaaia tnv omoia emAé€are kai To o1Toio emmionuaiveTal amé 1o afHoIuo NS WTEIVAS EvOeiEng (X).

élovrag 1o mAnkipo (6) mapouaidderal o apiBudS Tou evepyoU TTPOYPAUUATOG.

6.2.3. EmAoyn moAAamAwy mpoypauudrwy Kai fabuovounons
H unxavn éxer 9 kar ekAoyn mpoypduuara (P1x P9).
Kda6e mpoypaupa arroreAgitar amrd 2 1pommoTToINaiueS UETABANTES.

MeraBAntn ledio XapakrnpioTika lediou
1. O¢puokpaagia “Cwvng e€660u TOUVEA” 000 + 230. adiec ekppaoéves ae °C.
2. O¢puokpaaia “Cwvng e10600U TOUVEA” 000 + 230. adiec ekppaouévec ae °C.
3. Taxurnra raiviag TouveA 00 + 99. lNooooTidieg TINES:
00: eAayiorn Taxurnra - 99: uéyiorn raxuinra.

Ia va emiAééete Tov apiBud Tou mpoypduuarog (P1 x P9) miéorte Ta mAnkrpa (3) kai (4).

Me 10 TARKTPO (2) uTTdiveTe oTo TPOYPAUA TTOU aTTEIKOVI(ETal.

Me 10 TARKTPO (2) KUAOUV oI ueTaBANTES TOU emiAsyuévou TTpoypauuarog kai pe 1a mANkTpa (3) kai (4) aAAddouv or Tiuég mou €xouv
karaxwpnOBei atnv pvAun. Na va emBefaiwwoeTe TIC TPOTTOTTOINTEIS TTIEOTE TO TANKTPO (2) Péxpl TTOU va TTapouadiacTtei atnv obovn o
apIBuoS Tou TPOYPAEULATOC.

6.2.4. Amevepyomoinon tng unxaving

lMarnorte To mAnkTpo STOP (6).

Me 10 mARKTPO QuTS TPayuaroroisital To officiuo Tou ToUveA (offivouv ol avTioTdoeis, n Taivia yupilel e eAGxiorn Taxutnta, aAAé n
QTEPWTN AsITOUPYEr aKkOuUn yia Tepimou 3-4 Aetrid, €101 waTe va emTpéwel TNV Woén Tou 16iou Tou ToUveA). Otav n @repwrh Kai n ravia
aTauarioouV, TTEPICTPEWTE TOV yeVIKO OlakorrTn (1) otnv 6éan 0.

6.2.5. Mnvuuara ouvayspuou
H nAektpovikr kapra TEOLAETTEI THV EUPAVION OPICUEVWY CUVAYEQUWY TTOU ETTICNUAIVOVTQI LIE TNV EUPAVIONS aTHV 006vn
(7) Twv akéAoubwv unvuudrwy:

A1 | Zhuavon ouvayepuoU “TIAAKTPO EKTAKTOU avaykng”.

To mANRKTPO eKTAKTOU avaykngs (9) éxer TarnBei.

ZeutTAokaperte 10 TANKTPO (9) TEPIOTPEPOVTAS TO TPOC Ta OEEIQ, Kal TNV OUVEXEIQ TTIETTE To MANKTPpo START (5).
A 2 | Suvayepuog “Inverter”.

EmaAn6euare arnv 086vn tou inverter mou BPIiCKeTAI OTNV NAEKTPIK EYKATATTAON, TOV KWOIKO OXETIKO UE TNV
avwpadia kai eEAEyEre aTo eyxEIpidio xpnaTn Tou inverter (TTApéxETal UE TNV Unxavr]) Tov 1010 EMAvVaPopds.

A 3 | “Ogpuikéc auvayepuoc unxavwy”.

EAéyére av n unxavn tng erepwing Asiroupyei oward.

A4 | Suvayepuog “Bepuokpaaia’.

H Bepuokpacia ésmépace toug 230°C 1; o aiobnrripag OIakOTINKE. EAEyETe TOV QIoBNTAPA KAl TIC OXETIKES
OUVOETEIS UE auTov.

g :;% Av UETA TNV TPAYNATOTTOINGN TWV £PYATIWV KAl TWV AEyXwV TTOU gvaegikvuvral yia Tnv emavagopd
TOU UnNXaviuarog, 0 oUVayEPUOS MAPANEVEL, ETIKOIVWVIOTE UE TNV UTTNPETIA TEXVIKIG UTTOOTAPIENG.
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6.3. Pubuion tn¢g pong rou aépa

Tunnel 50 Twin

2

fufutussfugupaus

Mrropeite va pubBuicere 1 porl Tou BgpuoU aépa Tou TTEOIOVTOS TTOU TTPOKEITAI VA CUCKEUQOTE TTEPIOTREPOVTAS TA
kouprtia (10) kai (11).

Ta kouumma (10) puBuilouv TN por Tou aépa aTnv TEPIOXN «TOUVEA €10600U» evw Ta Kouutd (11) puBuilouv Tn pon Tou
agpa arnv mePIOX «TOUVEA €E600UY.

H mepiotpoen twv kouummwv (10) kai (11) kaBopilel Tn Béan Twv ekTpoTTEWY (12), TTOU KaTeuBUvouv TN porj Tou Bepuol
aépa TPOC TN OWATH KATEUBUVON €101 WOTE va ETTITEUXOEI N KaAUTEPN TUppPIKVwWaon.

Tunnel 70

Mrropeite va puBuioere tnv por rou {eaToU aépa mavw OTO TTPOIOV TTOU TTPOKEITAl VA GUOKEUQOTEI, EMIOPWVTAS TTAVW OTA
mAnkTpa (11).

H mepiorpoen twv mAnkTpwy (11) kaBopiler Tnv 6éon Twv opydvwy ekTporns (12), ol omoior dieubuvouv Tnv por Tou
{eaTou aépa mpog TNV emBUUNTH KAaTeUOUVAN, £TOI WOTE va ETITUXOUV TO KAAUTEPO paleua.
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6.4. Pubuion raiviag perapopdg

Tunnel 50Twin

PuBuiote 10 OWog NS TaIviag UETAQOPAS EMIOPWVTAS TTAVW
oTIS Kart@AAnAeg Bideg (13).

Aiauéoou NG puBuions twv BoAav (14) mou PBpiokovrai
miow amoé TNV Taivia UETaPopAas UTTOPEITE va KavovioeTe av
ol pikpoi kuAivopolr (15) mmpémel va yupilouv 1 6xi.
lepiotpépovrag ta BoAav oeéiooTpopa (+) o1 kUAIvOpo!
(15) d¢ev yupilouv.

lepiotpépovrac ta LoAdv apiorepdoTpopa (-) of HiKpoi
KUAIvdpolr (15) yupiCouv.

TTPOXOXH: H pu6uion aurn yiverar uyévov ue tnv raivia
HETAPOPAS o€ Kivnon.

PuBuiote 1Ic Kouprtiveg oTnv €icodo Tou TOUVEA améd T1a
KataAnAa kouummd xeipiouou (18) kard 1éroio TPOTTO WATE
auréc va Lpiokovrar aro idio emimedo ue TV Taivia Tou
TOUVEA.

Tunnel 70
PuBuiote 10 Uwog TS Taiviac perapopds Eefidwvovrag T
AaBég (16) kai mepioTpépovrag 1o foAav (17).

Aiauéoou 1ng puBuiong Twv BoAdv (14) mou Bpiokovrai
miow a6 TNV Tavia UETaPopAs UTTOPEITE va KavovioeTe av
o1 pikpoi kUAivopolr (15) mpémel va yupilouv 1y 6xi.
lMepioTpépovrag 1a BoAdv de€idatpopa (+) oi kKUAIvVEpoI
(15) dev yupidouv.

lMepioTpépovrag 1a BoAdv apiotepdoTpopa (-) o UIKPOi
KUAIvopolr (15) yupidouv.

TMPOXOXH: H pubuion aurtn yiveral uévov ue tnv raivia
METAPOPAS o€ Kivnon.

Pubuiote 11 KOupTiVEG OTnV €i00d0 TOU TOUVEA QMo TA
KkardAAnAa kouutid xeipiouou (18) kard 1éroio TPOTTO WOTE
autéG va Ppiokovrar oTo idI0 ETTITTESO UE TNV Taivia TOU
TOUVEA.

6.5 Zuokevagia
A@oU ekteAéocte OAe Tic puBuioeic n unxavn eivar éroiun
va mpoxwpnoel otn diadIkaoia TS CUCKEUAaiag.

lMarnore 10 mAnkTpo START (5).

H ravia apxiCer va AeItoupyei Kai UTTOPEITE va QOPTWOETE
Ta TPOIOVTA TTAvw OTnV idla Tnv Taivia.

To mpoidv 1Tou TTEPIKAEiETal O€ Ia TOGvTa OICKETA (EIKOVA
A), cigépxeTar OTO TOUVEA OUpPpPiKvwaong, Omou n
KUKAog@opia Tou Bepuol aépa euvoei T Bepuikn
ouppikvwon tng Taiviag.

Kard v é6000 arré 10 TOUVEA TO CUOKEUAOUEVO TTPOIOV
TTEPIKAEIETQI O€ [Ia TOAVTA TTOU EQATITEI TEAEIQ OTO OXNUa
TOU (€IKOva B).

eikéva (A)

gikéva (B)
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7.1. Mpo@uAdécsis yia emeuBACEIS TAKTIKAS OUVTHPNONS
H TAKTIKH XYNTHPH:H IPEMNEI NA MPATrMATOIOIEITAI AMO EIAIKEYMENO [POZQIMIKO KATAAAHAA

EKITAIAEYMENO.
‘ é Tpiv mpayuaromoinoere omoiadnmore eméufaon ouvripnons ofnore tnv unxavy Spwvrag oro

YEVIKO SiakoTrrn, BydAre To Buoua amd tnv mpila peUUAaToS Kal TEPIUEVETE va KPUWOEI N pnxavn!

7.2. Aittavon

Airraivere TEPIOOIKA TISC aAUTIOES TNG TaIVIQS LETAPOPAC
xpnoiuorroiwvriag Airavriké  yia  uwnAés Bepuokpadieg,
omTwg yia mapadelyua:

Q [pdoo ue aiAikévn

Q [pdoo mou dev Asiwvel.

7.3. Aroudkpuvon @uUpag amo raivia mAaoTiko kar dAAa

Eivar onuavriké va TmpoBAEmeTE UXVA OTNV ECWTEPIKNA
KaBapidTnTa ToU TOUVEA, €TOI WOTE va aAQaIPEiTE OAa Ta
utréAorra Tou QIAU aTTd Ta TTPOIOVTA CUCKEUAOIAC.

& TpIv mPpayuaromoINOETE QUTI) TNV EVEPYEIA, TTEPIMEVETE TPWTA VA KPUWOEI KAAQ TO TOUVEA!

7.4 KaOapioudég tn¢ unxavng
la tnv kaBapidTnTa TOU TOUVEA XPNOILOTIOIEITE éva UYPO TTAVi.
la kavévav AGyo dev TTPETTel va XpnOIUOTTOIEITE BIAAUTES, aTTAG UOVOV KavoviKG ammopuITavrikd.

7.5. Avrikardoraon rou 1po@podoTikoU KaAwdiou

amé TNV UTNPETiQ TOU TEXVIKNS UTTOOTAPIENS 1 €V TTAOEl TTEQITITWOEI amd éva ATouo UE Tmapouoia

NMPOXOXH!
é Av 10 KaAwdio Tpopodooiag givalr yalaouévo, autd Ba TPETTEI va avTIKATaoTabsl amd Tov KAaTtaoKeuaoTh i
appodioTnTa, WaTte va mpoAngbei kGOe kivouvog.
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7.6. HAekTpIKO OXeBIAYpAUNA (0cAida 86/87).

BT1 ©e¢puoaroixeio 1 F5 Ao@dAcia avriotaoswy 1

BT2 0©e¢puoorolyeio 2 FM1  Oepuikn mpoortacia puorép erepwrng 1
E1 Prepwrn woéews 1 (uoévo yia Tunnel 50Twin) FM2  Oepuikn mpooTtagia HoTép QTEPWTAS 2
E2 Prepwrn woéewg 2 (uovo yia Tunnel 50Twin) M1 Morép Qrepwrnig 1

ER1 Avriordoeig 2 M2 Mortép prepwrng 2

ER2 Avriordoeig 2 M3  Morép raviag

ER3 Avriordoeig 2 Q1 levik6¢ diakomng

ER4 Avriordoeig 1 QMO Z0otnua emapwv inverter

ER5 Avriordoeig 1 QM1  Z0oTnua emaQwy LOTED PTEPWTAS
ER6 Avriordoeig 1 QM2 0oThua eTagwy avrioTacewy 2

FO Bon6nrikh acedAcia QM3  Zdornua emagwv avriotdoswy 1

F1 AcpdAcia BonbnTikoU ueracxnuaTiorn S0 TMARKTPO eKTAKTOU QVAYKNG

F2 AogdAcia inverter SK1  AeAtio evroAwv

F3 Ao@pdAeia LoTEP PTEPWTAS T1 Bon6ntiké¢ peraoxnuarniotng

F4 AopdAcia avTioTGoswy 2 TS1 Inverter

7.7. AmoouvapuoAdynon, didAuon Kai amrouaKkpuvon UTToAoiTTwv

TMPOXOXH!
' O1 epyaciec amoouvapuoAdynons kai d1dAuang mpémel va avaAaufdvovrar amd €I0IKEUUEVO TTPOOWITIKO
L TTOU va EXEI TIC UNXAVIKESC KAl NAEKTPIKES YVWOEIS QITAPAiTNTES yia va OOUAEWEl O aoQaAEic ouVOnKeg.

AkoAoubeite Tnv €€n¢ diadikaaia:

1. Amoouvdécete 1 unxav amrd 1o OiKTUO NAEKTPIKAS TPOPOodOTiag

2. ArmoouvapuoAoyeite ta pépn

OAa ra amoppiypara mpémer va peraxeipifovrar va dSiari@svrari i avakukAwvovralr avdAoya e Tnv
karnyopiomoinan kai T1iS TWPofAsmousves O1adikaoisg amo T vouolsoia Tou KPAToug sykardoraong Tng
unxavng.

To auuBoAo deixvel 6TI TO TTPOIOV AUTO SEV TTPETTEI VA UETAXEIPIOTEI OQV OIKIQKO OKOUTTIO!.

BeBaiwBeite 611 10 TMPOIGV amrouakpUveTal Ue TOV OwaOTO TPOTO, autd Ba Bonbnoer otnv mpoAnwn
EVOEXOUEVWY apVNTIKWV ETTAKOAoUBwY yia 10 mepIBGAAov kal Tnv uyeia Twv avBpwiwy, Ta ormoia Ba
UTTOPOUCE va TTPOKAaAéoel akatdAANAog xeipiouds Tou mpoidvrog autou. Ma 1o AsmTouepeic emmeénynoeic
OXETIKA UE THV QVAKUKAwWGON TOU TTPOIOVTOS autoU, ETTIKOIVWVAOTE [E TOV TTPOUNBEUTH) TOU TTPOIOVIOS N
OIOQOPETIKA LE TNV TEXVIKN UTTOOTAPIEN LETG TNV TTWANON 1 Kal 10 apuodio oépPIS yia 10 XEIPIOUO TwV
ATTOPPIUUATWV.

| KepdAaio 8. Eyyunaon | EL |

8.1. moTomoInTIKO £yyunong
H eyyunon ioxvel yia 12 unves amé tnv nuepounvia eykaraoracns UE TOUS OPOUS TTOU avaypda@ovral aro eyxEIpidIo
o0nyIwv. ZUUTTANPWATE TO TTIoW UEPOC TNS KAPTag o€ KGBs onueio TNS Kai TayudpOouNOTE TNV.

8.2. Opoi1 syyunong

H eyyunon 1oxuer yia 12 puives amé v nuepounvia 1ommoBérnong g unxaving. H eyyonon mepiéxel tnv avrikardoraon n v odwpeav

EMMIOKEUN OAWV TWV KOUUATIWV EKEIVWY TTOU ELEIC KPIVOUUE eEAQTTWUATIKG AOyw aTéAgiag Twv UAIKWY. O ETTICKEVES KAl Of QVTIKATAOTAOEIS

yivovrar ouvnbwg¢ otnv é0pa Tou oikou Tapaywyns Kai o ayopaotns Ba emBapuveral e ta €€00a UETAQOPAS Kal gpyaciag. Edv n

EMOKEUN 1) N QvTIKATAoTaon yivel atnv £€6pa Tou ayopaat) autds Ba emBapuveei ue ta é€oda epyaaiag, Taidiou Kai armolnuiwaons eKTo¢

éopag. O1 mapoxés eyyunong Ba ekteAouvrar pévo utd tnv guBlvn Tou oikou TTapaywyns n eéouaiodornuévou mwAntA. lNa va éxere

OIKaiwpa OTIC TTAPOXES TNS EYyUNONgS amoaTeilare aTov oiko Tapaywyns i arov eEo0uaiodoTnuévo TWANTH TO EAQTTWUATIKO KOUUATI, WOTE

va Tmpayuarorroindei n mIOKeUnN N N aviikardoraon. H mapddoon Tou eMIOKEUAOIEVOU KOUUATIOU 1 EVOS KalvoUplou CUUTTEPIAauBGveTal

arnv mapoxn eyyonong. H eyyinon dev ioxel:

1. ornv mepimrwon 1mou Ogv éxel ataAei dueoa Taxudpouikws 1o MIETOMOIHTIKO EMTYHEHE tnv otiyun g ayopds, kardaAAnAa
OUUTTANPWEVO Kal UTTOYEYPAUEVO eVIOS 20 NUEPWY

2. O€ TEPITITWAON EAATTWUATIKAS EYKATAOTAONG, TPo@od0aiag, auéAsias Kard n xpnon N xeipiouou amrd un eéouaiodornuéva aroua

3. o€ repirrwon aAAaywv atn unxavy Sixwg yparTh €yKpIon TOU OiKoU TTapaywyns

4. o¢ mepiTTwan mou n unxavn Ogv gival AoV 1010KTNTia TOU TTPWTOU ayopaoTn

O oikog¢ mapaywyng &ev @pépel ubuvn Bdoel vopou yia {nuieg Tou MPoKANOnkav oge droua 1 avriKEieva Kal Tou opegilovral o€

gAQrTwarikn gykardoraon nj ouvdsan oro SiKTUO NAEKTPIKNS TPOPOSOoOTias 1 eAATTwUATIKAS YEiwong 1 o mepimrwaon

aAdoiwong Tng unxavrg. O oikog mapaywyng Siarnpei 1o dikaiwua va emipépel aAdayés i BeAtiwoeig avaloya pe avdykeg

TEXVIKES 1] AEITOUPYIEG.

1A OIOIAAHIOTE ANTIAIKIA APMOAIA AIKASTIKH APXH EINAI EKEINH TOY
BERGAMO (ITAAIA).
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IT DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA’ Sv OVERENSTAMMELSEFORKLARING EC
EN CE DECLARA__TION OF gONFORMITY PT DECLARA(}AO CE DE CONFORMIDADE
DE KONFORMITATSERKLARUNG EL AHNAQZH ﬂIgTOﬂpIHZHZ C!:'
FR DECLARA TIQN CE DE CONFORMITE’ CS ES PROHLASENI O SHODE
ES DECLARACION CE DE CONFORMIDAD NL CE GELIJKVORMIGHEIDSVERKLARING
IT Noi: SV Vi
En We: P Nos MINIPACK-TORRE S.p.A.
FR  Nous: cS My Via Provinciale, 54 - 24044 - DALMINE (BG)
ES  Nosotros: NL Wij:

IT  dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto

EN declare under our responsibility that the product

DE erkldren unter unserer ausschlieBlichen Verantwortung, dass das in dieser Erkldrung genannte Produkt
FR déclarons sous notre exclusive responsabilité que le produit

ES declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto

SV foérklarar under eget ansvar, att produkten

PT declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto

EL d&nAwvouue umreuBuva OTI TO TPOIOV

CS prohlasujeme vyhradné na vlastni zodpovédnost, Ze produkt

NL verklaren op onze exclusieve verantwoordelijkheid dat het product

IT MACCHINA CONFEZIONATRICE TIPO:

EN PACKAGING MACHINE MODEL:

DE VERPACKUNGSMASCHINE TYP:

FR MACHINE D’EMBALLAGE MODELE:
MAQUINA CONFECCIONADORA TIPO:
PACKNINGSMASKIN TYP:

MAQUINA CONFECCIONADORA TIPO:
MHXANH XYXKEYAXJAY TYIIOY:
BALICI SROJ MODEL:
VERPAKKINGSMACHINE TYPE:

ES

SV

PT

EL

CS

NL

EI Tunnel 50 Twin | n° / |
| | Tunnel 70 | n° / |
IT
EN
DE
FR
ES
SV
PT
EL
CcS
NL

é conforme ai requisiti essenziali di sicurezza e a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive applicabili

conforms to the essential safety requirements and all the provisions of the applicable directives

entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen und allen betreffenden Bestimmungen der einschldgigen Richtlinien
est conforme aux exigences essentielles de sécurité et a toutes les dispositions pertinentes des directives applicables
cumple los requisitos fundamentales de seguridad y todas las normas pertinentes de las directivas aplicables

uppfyller de véisentliga sdkerhetskraven och relevanta bestimmelser i gdllande direktiv

é conforme os requisitos essenciais de segurana e a todas as disposigoes pertinentes das directrizes aplicaveis
oupHopQWVETal UE TIS BACIKES ATTAITHOEIS ACPAALIAS Kal OAES TIC auvageis SIaTa§eIs TwvV EQapuoTIuwy odnyiwv
spliiuje zakladni poZadavky na bezpecnost a vSechna prislusna ustanoveni platnych smérnic

conform is met de essentiéle veiligheidsvereisten en met alle pertinente bepalingen van de richtlijnen die van toepassing zijn

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2006/95/CE

IT  E inoltre dichiariamo che sono state applicate le seguenti norme armonizzate

EN And furthermore we declare that the following rules have been applied

DE auBerdem bestétigen wir, dass folgende harmonisierte Richtlinien angewendet wurden
FR Nous déclarons également que les normes harmonisées suivantes ont été appliquées
ES Ademas declaranos que han sido aplicadas las siguientes normas armonizadas

SV  Dessutom férklarar vi, att foljande harmoniserade normer har anvénts

PT E, além disso, declaramos que foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas
EL Emiong dnAwvouue 011 epapuoobnkav ol €§NS EVapOVIOUEVES TTPOSIAYPAPES

CS A kromé toho prohlasujeme, ze byly aplikované nasledujici harmonizované normy

NL We verklaren bovendien dat de volgende geharmoniseerde normen worden toegepast

| EN 12100-1, EN 12100-2, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-1:2007, EN 60204-1 |

IT Persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico: Responsabile Ufficio Tecnico

EN  Person authorised to compile the Technical File: Technical Office Manager

DE  Zur Erstellung des Technischen Merkhefts befugte Person: Verantwortlicher der Technischen Abteilung
FR  Personne autorisée a constituer le Fascicule Technique : Responsable Bureau Technique

ES  Persona autorizada a elaborar el Fasciculo Técnico: Responsable del Departamento Técnico

SV Person med behdrighet att skapa den Tekniska Dokumentationen: Tekniskt ansvarig

PT  Pessoa autorizada a compilar o Processo Técnico: Responsavel pelo Gabinete Técnico

EL  Arouo g§ouaiodornuévo va karaprioel To Texviko Teuxog: YmeuOuvog Texvikou Mpapeiou

CS Osoba autorizovana k vystaveni Technické dokumentace: Vedouci technického oddéleni

NL  Persoon bevoegd om het technisch dossier op te stellen: Verantwoordelijke technische dienst

Dalmine, 1 o Em e
7L >
IT  Consigliere Delegato SV Verkstéllande Direkt6r
EN Managing Director PT Conselheiro Delegado
DE Geschéftsfiihrer EL O Aicubuvwy 20uBourog

FR Directeur Général CS Generalni feditel
ES Consejero Delegado NL Gedelegeerd bestuurder
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L~

(IT) Tipo / (EN) Type
(DE) Typ / (FR) Type
(ES) Tipo / (SV) Typ
(PT) Tipo / (EL) Tumog
(CS) Typ / (NL) Type

(IT) Matricola n° / (EN) Serial n°

(DE) Kennummer / (FR) No. de série

(ES) No.de matricula / (SV) Registreringsnummer
(PT) Numero de série / (EL) Kwdik6¢

(CS) Vyrobni ¢islo / (NL) Serienummer

(IT) Collaudo / (EN) Test n®

(DE) Abnahmepriifung / (FR) Essai
(ES) Ensayo / (SV) Besiktning

(PT) Teste / (EL) Abkiun

(CS) Kolaudace / (NL) Test

IN
CERTIFICATO DI GARANZIA / CERTIFICATE OF GUARANTEE
GARANTIESCHEIN / BULLETIN DE GARANTIE
CERTIFICADO DE GARANTIA / GARANTIINTYG
CERTIFICADO DE GARANTIA / MISTOMOIHTIKO EMTYHSHS
CERTIFIKAT ZARUKY / GARANTIECERTIFICAAT

Data e timbro rivenditore / Date and dealer’s stamp

Datum und stempel des verkaufers / Date et timbre du revendeur

Fecha y timbre del revendedor / Datum och aterférséljarens stdmpel

Data e carimbo revendedor / Huepounvia kai oppayida eéouaiodornuévou mwAnTtn
Datum a razitko prodejce / Datum en stempel van verkoper

(IT) Indirizzo acquirente / (EN) Customer address

(DE) Adresse des Abnehmers / (FR) Adresse de I'acheteur

(ES) Direccion del comprador / (SV) Képarens adress
(PT) Enderego comprador / (EL) AicUBuvon ayopaorr

(CS) Adresa zakaznika / (NL) Adres van de koper

(IT) Data di acquisto / (EN) Purchase date

(DE) Einkaufdatum / (FR) Date d’achat

(ES) Fecha de compra / (SV) Inképsdatum

(PT) Data de compra / (EL) Huepounvia ayopdag
(CS) Datum zakoupeni / (NL) Datum van aankoop




Spett.le
minipack-torre S.p.A.

Via Provinciale, 54
24044 DALMINE (BG)
ITALY

MADE IN ITALY




